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참고: 자동올림장치 설치한 경우  
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에러 

2.재봉기의 설치 

(1)오일팬 (기름받이) 의 설치 

1)오일팬 (기름받이) 을 테이블 위에 

사각 홈에 끼워주세요.  

2)나사(2)로 앞측의 A부분의 2개의 고

무시트를 테이블에 고정시키고 다시 

나사(2)를 B부분의 2개의 고무시트를 

고정시키고 오일팬 (기름받이)를 위치

시켜 주세요.  

3)(1)을 테이블 고무시트에 맞게 구멍

에 넣고 미싱 해드를 해드고무(3) 위

로 올려주세요.  
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3. 무릎으로 올리는 노루발 높이 조절  

주의: 사고를 방지하기 위하여 전원을 끄고 조절을 해주세요.  

1)무릎으로 올리는 노루발 표준 높이는 10mm입니다.  

2)무릎으로 올리는 높이 조절나사를 조절하여 노루발 높이를 최대 13mm까지 올릴 수 

있습니다.  

3)노루발이 10mm이상으로 올라갔을 때 바늘대(2)의 앞부분이 최하점에 내려갔을 때 노

루발(3)과 부딪치지 않게 해주세요.  

4. 실대 설치 방법 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5. 구리스 넣기  

1)실채기 샤프트(1)의 나사를 풀고 구리스를 

실채기 샤프트(1)의 구멍에 가득 채워주세요.  

 

2)바늘대 연결축 위에 나사를 풀고 구리스를 

구멍에 가득 채워 주세요.  
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6. 기름 넣기 

재봉기를 작동 하기 전  

1)오일팬(1)에 기름을 놓고 HIGH(A)위치까

지 기름을 채워주세요.  

2)오일팬(1)에 기름이 LOW(B)의 이하까지 

내려가면 다시 기름을 채워주세요.  

3)기름을 넣고 재봉기를 작동하면 윤활이 

정상일 때 기름이 유창으로 유동하는 것을 

확인할 수 있습니다.  

4)기름이 유동하는 량과 기름 량은 무관합

니다.  

주의: 새 재봉기 혹은 장기간 사용하지 않은 재봉기를 가동하기 전에 우선 10분 동안 

3000~3500rpm으로 작동시켜 주세요.  

면판 부분 기름 량의 조절  

1)실채기 부분과 바늘대 (2)부분의 기름 량을 

조절할 때에는 핀(1) 으로 조절해 주세요.  

2)그림과 같이 기준점(A)가 B방향으로 돌리고 

바늘대 크랭크까지 돌아가면 기름 량은 제일 

작습니다.  

3)그림과 같이 기준점(A)가 C방향으로 돌리고 

바늘대 크랭크까지 정반대로 돌아가면 기름 

량은 제일 많습니다.  

 

7. 회전 훅(가마)의 기름 량 조절 방법  

주의: 회전가마는 고속으로 회전합니다. 사고를 방지하기 위하여 기름 량을 조절 할 때 

각별히 주의해 주세요.  

 

1)기름 량 확인 전용 용지 

 

2)기름 량 위치확인 

 

기름량 확인 전용 용지 용지를 표면에  밀접하게 위

치시켜 주세요.  
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*아래2)의 작업을 할 때에는 슬라이드 판을 제거하고 동시에 손가락이 회전 훅에 닿지 

않게 해주세요.  

1)해드가 차가울 때 우선 3분 정도 원단을 넣지 말고 작동을 시켜주세요.  

2)기름 량 확인용지는 재봉기가 작동을 시작한 다음 넣어주세요.  

3)기름 량의 높이가 HIGH와LOW 범위 내에 있는지를 확인해 주세요.  

4)기름 량을 확인하려면 5초 정도 걸립니다.  

 

기름 량 적합 표준  

1)그림과 같이 재봉을 하기 위해서는 기름

이 제공되어야 합니다. 하지만 너무 많거나 

적으면 안됩니다.  

(기름이 너무 적으면 발열로 인하여 훅을 

손상시키고 기름이 너무 많으면 원단에 기

름이 묻을 수 있습니다.) 

 

3)기름 량은3번 확인해야 하고 변화가 없

어야 합니다.  

 

 

 

 

 

 

 

회전 훅 기름 량 조절  

1)금속부분 위의 기를 조절 나사를 

“+”(A방향)의 방향으로 돌리면 기름 량

은 많아지고 “-”(B방향)방향으로 돌리면 

기름이 적어집니다.  

2)기름조절 나사를 조절 후 30초 정도 

미싱을 회전시키고 다시 기름 량을 체크

해 주세요.  

 

 

 

회전 훅에서 튀긴 기름 

기름 량 적당함(소) 

회전 훅에서 튀긴 기름 

 

기름 량 적당함(대) 
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8. 바늘 설치방법 

주의: 사고를 방지하기 위하여 전원을 

끄고 조절을 해주세요. 

 

 

 

 

 

 

9. 보빈 케이스의 설치방법 

1)실을 A부분으로 통과시킨 후 B방향을 

따라 당긴 다음 실 장력 스프링 아래 B부

분으로 빼주세요.  

2)밑실C를 당겨 보빈이 화살표 방향으로 

돌아가고 있는지를 확인해 주세요.  

 

 

 

 

 

 

10. 스티치 길이 조절방법 

다이얼을 오른쪽으로 돌리면 스티치 길이

는 작아지고 다이얼을 왼쪽으로 돌리면 

스티치 길이는 길어집니다.  
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11. 노루발 압력 조절방법 

노루발 압력 나사를 시계방향으로 돌리면 

압력은 강해지고 시계 반대방향으로 돌리

면 약해집니다.  

 

 

 

 

 

 

 

12. 손으로 노루발 올림 

손으로 레버를 올리면 노루발은 올라가

고 레버를 내리면 노루발은 내려갑니다.  

 

 

 

 

 

 

 

13. 노루발대 높이의 조절  

주의: 사고를 방지하기 위하여 전원을 끄고 조절을 해주세요. 

1)노루발대의 높이 혹은 노루발의 각도를 

변경할 때 고정나사(1)을 풀고 조절해 주

세요.  

2)조절 후 다시 고정나사를 조여주세요.  
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14. 윗실 연결방법  

주의: 사고를 방지하기 위하여 전원을 끄고 조절을 해주세요. 

 

15. 실 장력  

(1)윗실 장력의 조절  

1)실 장력 나사(1)을 오른쪽A 방향으로 돌

리면 사절 후 바늘에 남는 실 길이는 짧아

집니다.  

2)실 장력 나사(1)을 왼쪽B 방향으로 돌리

면 사절 후 바늘에 남는 실 길이는 길어집

니다.  

3)장력 조절나사(2)를 C방향으로 돌리면 실 

장력은 강해집니다.  

4)장력 조절나사(2)를 D방향으로 돌리면 

실 장력은 약해집니다.  

 

 

 

 

일반면사 

일반면사 

실크사 

실크사 
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16. 실 채기 스프링 

실 채기 스프링 스트로크 변경  

1)고정나사(2)를 풀어주세요.  

2)다이얼(3)을 오른쪽 A방향으로 돌리면 

스트로크는 커집니다.  

3)다이얼(3)을 왼쪽 B방향으로 돌리면 스

트로크는 감소됩니다.  

 

 

실 채기 스프링 압력 조절 

1)나사(2)를 풀어 실장력대(5)를 제거해 주세요.  

2)나사 (4)를 풀어주세요.  

3) 오른쪽 A방향으로 돌리면 실 장력대의 장력은 강해집니다. 

4) 왼쪽 B방향으로 돌리면 실 장력대의 장력은 약해집니다. 

 

17. 실채기 스트로크 조절  

주의: 사고를 방지하기 위하여 전원을 끄고 조절을 해주세요. 
 

1)두꺼운 원단을 재봉할 때 에는 실 가이드

(1)을 왼쪽 A방향으로 이동시켜 주세요.  

2)얇은 원단을 재봉할 때 에는 실 가이드(1)

을 오른쪽 B방향으로 이동시켜 주세요. 

3)실 가이드는 기준선 C를 기준인 나사중심

이 표준 위치입니다. 
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18. 바늘과 훅(가마)의 관계  

주의: 사고를 방지하기 위하여 전원을 끄고 조절을 해주세요. 

(1)아래와 같은 방법으로 바늘과 훅을 조

절해 주세요.  

1)풀리를 돌려 바늘대를 최하점 으로 위

치시키고 바늘대 고정나사(1)을 풀어주세

요.  

(바늘대 높이 위치) 

2)[DB바늘 일 때] 

바늘대(2)의 기준선 A를 바늘대 하 붓싱

(3)의 하단을 맞춰 고정나사(1)를 조여주

세요.  

[DA바늘 일 때] 

바늘대(2)의 기준선 C를 바늘대 하 붓싱

(3)의 하단을 맞춰 고정나사(1)를 조여주

세요. 

3)[DB바늘 일 때] 

훅(가마)의 3개의 고정나사를 풀고 풀리를 돌려 바늘대(2)의 상승방향에 따라 기준선B와 

바늘대 하붓싱(3)의 하단을 맞춰주세요.  

[DA바늘 일 때] 

훅(가마)의 3개의 고정나사를 풀고 풀리를 돌려 바늘대(2)의 상승방향에 따라 기준선D 

바늘대 하붓싱(3)의 하단을 맞춰주세요.  

4)이 상태에서 훅(가마)의 끝부분과 바늘(4)의 중심을 맞추고 바늘과 훅(가마)의 간격을

0.04~0.1mm정도로 조절하고 나사를 조여주세요.  

주의: 간격이 작으면 훅(가마)끝부분이 손상될 수 있고 간격이 크면 땀이 뜨는 현상이 나

타납니다.  

 

19. 톱니의 높이  

주의: 사고를 방지하기 위하여 전원을 끄고 조절을 해주세요. 

 

톱니의 높이를 조절할 때  

1)크랭크(1)의 고정나사(2)를 풀어주세요.  

2)원단 이동대를 상하로 조절해 주세요.  

3)고정나사(2)를 조여주세요.  
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20. 톱니의 경사 

주의: 사고를 방지하기 위하여 전원을 끄고 조절을 해주세요. 

1)표준경사도는 기준점 A과 톱니대 샤프

트(1)의 B부분의 일치할 때의 위치입니다.  

2)주름이 생기는 것을 방지 하기 위해서

는 앞으로 톱니를 올릴 때 고정나사를 풀

고 드라이버를 원단 수송 축으로 넣고 화

살표 방향으로 90도 돌려주세요.  

3)원단이 비뚤어지는 것을 감소하기 위하

여 앞으로 톱니를 내릴 때 화살표 반대방

향으로 90도 돌려주세요.  

주의: 톱니를 조절하면 톱니의 높이도 변화가 생길 수 있으니 확인해 주세요.  

 

21. 톱니 타이밍 조절  

주의: 사고를 방지하기 위하여 전원을 끄

고 모터 회전정지 확인 후 조절을 해주세

요.  

1)원단수송 캠에 있는 고정나사(2)(3)을 

풀고 화살표 방향 혹은 화살표 반대방향

으로 원단수송 캠을 이동하고 고정나사를 

조여주세요.  

2)표준조절위치는 톱니가 침판 밑으로 내

려갈 때 톱니 위부분과 바늘구멍이 일치

해야 합니다.  

3)원단이 고르지 않게 되는 것을 방지하

기 위하여 화살표 방향으로 원단수송 캠

을 이동시켜 주세요.   

주의: 이동간격이 너무 크면 바늘이 부러질 수 있습니다.  

 

 

 

 

 

 

 

표준 

톱니 빠른 타이밍 

톱니 느린 타이밍 

앞부분 올라감 

앞부분 내려감 

표준 

침판 
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23.페달 압력과 페달 스트로크  

주의: 사고를 방지하기 위하여 전원을 끄고 조절을 해주세요. 

(1)페달 밟는 압력조절  

1)페달 스피링(1)위치를 바꿔 조절 가능 

2)스프링을 왼쪽에 걸면 압력은 약해짐 

3)오른쪽에 걸면 압력은 강해짐 

(2)페달 뒤로 밟을 때 압력조절  

1)페달 압력 조절 스피링(2)를 조절하여 

조절가능 합니다. 

2)조절나사를 조여주면 압력은 강해짐 

3)조절나사를 풀어주면 압력은 약해짐 

(3)페달 스트로크의 조절  

1)연결대(3)를 오른쪽 구멍으로 넣으면 스

트로크는 커집니다.  

 

 

 

24.페달의 조절  

주의: 사고를 방지하기 위하여 전원을 끄고 조절을 해주세요. 

(1)연결대의 설치 

1)화살표 방향으로 페달 조절판(3)을 이

동하여 페달 연결대(1)과 연결대(2)가 직

선으로 되게 위치시켜 주세요.  

(2)페달의 각도  

1)연결대의 길이를 조절하면 페달의 경

사도를 자유롭게 조절할 수 있습니다.  

2)조절나사(4)를 풀고 삽입된 연결대(5)

를 빼고 조절해 주세요.  
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(1)발판을 아래와 같은 4개 단계로 조작 

가능합니다.  

1)앞으로 밟으면 저속재봉입니다.(B) 

2)앞으로 더 꾹 밟으면 고속재봉입니다. 

(A) 

3)발판을 원위치로 위치 시키면 재봉은 멈

춥니다. (C)(바늘 상 정지 혹은 하 정지) 
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26.문제점 해결 
 

현상 원인 점검 처리,대책 

바늘 부러짐 

바늘 설치방법이 틀

림 

바늘의 방향, 높이 

확인 
바늘을 바르게 설치한다 

바늘이 휘어져있다  

바늘끝의 부서짐  
바늘 확인 바늘을 바꾼다  

바늘과 가마의 타이

밍이 틀림 

침봉상승량 확인 가마 타이밍의 조절 

침봉높이 확인 가마 타이밍의 조절 

바늘과 가마칼끝의 

틈 
가마 타이밍의 조절 

실 끊김 

실 통과가 잘못되었

다 

실의 통과시키는 방

법 확인 
실을 바르게 통과시킨다 

바늘 휘어져있다  

바늘 끝의 부서짐  

눈이 막힘 

바늘 확인 바늘을 바꾼다 

바늘 설치방법이 틀

림 
바늘의 방향 확인 

바늘을 바른 방향에 설치한

다 

윗실 장력 너무 강

함 
윗실 장력 확인 

윗실 장력을 적당히 강하게 

한다  

밑실 장력 너무 강

함  
밑실 장력 확인 

밑실 장력을 적당히 강하게 

한다 

윗실의 처짐  
스프링의 작동량 확

인 
스프링 조절을 한다  

가마의 유량이 적다 유량의 확인 적정한 유량으로 한다 

닳아서 끊어짐 

실 지나가는 곳에 

상체가 있다  

- 페이퍼 등으로 닦는다 

바늘끝이 부러져있

다  

- 바늘을 바꾼다 

땀이 뜸 

바늘의 설치방법 틀

림 

바늘의 방향,높이 확

인 

바늘을 올바른 방향으로 설

치한다 

바늘의 선택불량 
바늘의 크기,길이 확

인 

1등급 크기의 바늘로 교환

한다 
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현상 원인 점검 처리,대책 

땀이 뜸 바늘이 휘어짐  

바늘 끝이 부러짐  

바늘 확인  바늘을 바꾼다  

가마칼끝이 부러짐 가마칼 끝 확인 가마를 바꾼다 

실 통과시키는 방법

이 잘못됨 

실 통과시키는 방법 

확인 

실을 올바르게 통과시킨다 

노루발이 뜬다  누름대 압력  누름대조절나사를 조인다 

노루발의 높이 노루발의 높이 조절을 한다 

바늘과 가마의 타이

밍이 나쁨 

침봉 상승량 가마 타이밍의 조정법 

침봉 높이 가마 타이밍의 조정법 

바늘과의 가마칼 끝

의 간격 

가마 타이밍의 조정법 

바늘축의 윗실 잔량

이 너무 짧고 천밑

에 남지 않는다  

- 

프리텐션 조절  

사절시, 보빙이 공전

해서 보빙케이스에

서 나온 밑실의 길

이가 짧고 밑실이 

올라가지 않는다 

보빙케이스 공전방

지 스프링 

공전방지스프링을 바꾼다  

천평 스프링이 너무 

약해서 밑실을 잡아 

올리 못한다  

천평 스프리의 강함  실잡이 스프링 조절을 한다  

윗실의 죄이지 

않는다 

윗실 장력이 너무 

약함 
- 

윗실 장력을 강하게 한다  

밑실 장력이 너무 

강함 
- 

밑실 장력을 강하게 한다  

밑실이 죄이지 

않는다 

윗실 장력이 너무 

약함  
- 

윗실 장력을 약하게 한다  

밑실 장력너무 강함 - 밑실 장력을 강하게 한다 

 

타올 등의 죄

임 불량 

실이 지나가는 길의 

마무리가 나쁨 

각 실 지나는 길의 

확인 

페이퍼 등으로 닦는다 

보빙의 미끄럼 불량 밑실을 잡아당겨 , 

실의 장력 확인 

보빙을 교환한다 

가마를 교환한다 
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현상 원인 점검 처리,대책 

타올 등의 죄

임 불량 

가마와 가마고정의 

간격이 작다 

가마고정의 간격을 

확인한다  
가마 타이밍을 조절한다 

윗실, 밑실 모

두 잘리지 않

는다. 

이동칼과 고정칼이 

맞물려 있지 않다 
- 

이동칼과 고정칼을 맞물리

게 한다 

이동칼, 고정칼의 날

부분의 상처마모 

이동칼,고정칼의 날

부분 확인 
이동칼과 고정칼의 교환 

이동칼이 움직이지 

않는다. 

사절신호가 나오는

가 확인 

전기회로의 점검  

사절솔레노이드 교환 

윗실이 잘리지 

않는다 

바늘의 설치방법이 

나쁘다  
바늘의 방향  바늘을 올바르게 설치한다. 

최종땀에서 봉비되

고, 이동칼이 윗실을 

잡지 못한다  

침하정지위치를 확

인하다  
침하정지위치의 조정 

이동칼과 고정칼이 

맞물려 있지 않다  
- 

이동칼과 고정칼을 맞물리

게 한다 

밑실이 잘리지 

않는다 

이동칼과 고정칼의 

잘림이 나쁘다 

이동칼, 고정칼의 날

부분 
이동칼과 고정칼의 교환 

이동칼과 고정칼이 

맞물려 있지 않다 
- 

이동칼과 고정칼을 맞물리

게 한다  

처음 재봉의 

윗실 빠짐 

조시접시의 열림량

이 적다 
조시접시의 열림량 실 조절 장치의 조정 

프리텐션이 너무 강

하다 
- 프리텐션 조절 

실 비해서 바늘이 

너무 크다  
- 1등급 바늘로 바꾼다  

침상정지위치가 너

무 높아서 실채기에

서 빠진다 

침상정지위치에서의 

실채기의 높이 
침상정지위치를 늦춘다 

사절칼이 움직

이지 않는다 

사절솔레노이드가 

작동하지 않는다 
테스트로 확인한다 사절솔레노이드를 교환한다 

사절신호가 나오지 

않는다 
- 

회로학인 

모터의 조절설명서를 참조 
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27.사용자 파라메터 및 기술자 파라메터 

1.사용자 파라메터 

번호 파라메트기능 범위 초기값 
관련 

스위치 
비고 

P01 최고회전수(SPM) 100~7500 4000 □+ □-  
최고속도 설정  

(750W모터 2000spm) 

P02 가속조정(%) 1~100% 100 □+ □-  

값이 클수록 속도가 더욱 

빨라지고 값이 낮을수록 

속도는 느리게 됩니다. 

P03 침상침하위치 UP/DN DN □+ □-  
UP:침상정지 

DN:침하정지 

P04 첫도메속도(SPM) 200~3200 2500 □+ □-  
첫도메속도 

설정(750W모터 1000spm) 

P05 끝도메속도(SPM) 200~3200 2500 □+ □-  
끝도메속도 

설정(750W모터 1000spm) 

P06 도메속도(SPM) 200~3200 2500 □+ □-  
반복도메속도 

설정(750W모터 1000spm) 

P07 
슬로우스타트속도 

(SPM) 
200~1500 400 □+ □-  슬로스타트속도 설정 

P08 슬로우스타트땀수 0~99침 4 □+ □-  슬로우스타트땀수 설정 

P09 
자동가동속도 

(SPM) 
200~4000 4000 □+ □-  

자동실행속도 설정(P34가 

A로 되어있을 때 유효함) 

P10 
자동으로 마지막 

가시바리 실시 
ON/OFF ON □+ □-  

재봉도중 정지하여 침상, 

침하하는 경우 

ON: 바늘 침상, 침하 없음 

OFF:바늘침상, 침하함 

(P34가 B로 되어있을 때 

유효함) 

P11 
도메스위치모드 

선택 
J/B B □+ □-  

J:JUKI MODE 

모터가 정지할 때 도메  

스위치 동작 

B:BROTHER MODE 

모터가 동작할 때 도메 

스위치동작 



- 23 - 

 

번호 파라메트기능 범위 초기값 
관련 

스위치 
비고 

P12 첫도메모드선택 A/M A □+ □-  
A:한번에 첫도메 재봉 

M:페달을 밟은 만큼 동작 

P13 
첫도메 후 

모드선택 
CON/STP CON □+ □-  

CON:페달을 밟고 있으면 

첫도메 후 계속 재봉 

STP:첫도메 끝나면 정지 

P14 
1.첫도메 

2.Slow Start 
ON/OFF OFF □+ □-  

OP연결되지 않았을 때 

유효함 

ON: 동작 

OFF:비동작 

P15 
첫도메의 A단 

땀수설정 
1~15침 3 □+ □-  첫도메 A,B단의 땀수 설정 

(P14가 ON이 되었을 때만 

유효) P16 
첫도메의 B단 

땀수설정 
1~15침 3 □+ □-  

P17 
첫도메 반복회수 

설정 
1~4회 2 □+ □-  

첫도메 반복회수 설정 

(P14가 ON이 되었을 때만 

유효) 

P18 첫도메 추가1 

앞당긴 

동작:1,2,3,4, 

5,6,7,8 

지연된 

동작: 

9,A,B,C,D,E,F 

2 □+ □-  BT1.BT2=0 유효 

BT1.BT2=1~8 앞당겨 

동작함 

BT1.BT2=9~ F 지연동작함 P19 첫도메 추가2 5 □+ □-  

P20 끝도메 A/M M □+ □-  

A:재봉 후 발판을 뒤로 

밟으면 자동으로 끝도메를 

실시 

M:발판을 밟은 만큼 동작 

P21 끝도메 ON/OFF ON □+ □-  
ON:끝도메 기능 켜기 

OFF:끝도메 기능 끄기 

P22 
끝도메 C단 

땀수설정 
1~15침 3 □+ □-  

P21이 ON이 되었을때만 

유효 
P23 

끝도메 D단 

땀수설정 
1~15침 3 □+ □-  
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번호 파라메트기능 범위 초기값 
관련 

스위치 
비고 

P24 
끝도메 

반복회수설정 
1~4회 2 □+ □-  

P21이 ON이 되었을때만 

유효 

P25 끝도메 추가3 

앞당긴 

동작:1,2,3,4, 

5,6,7,8 

지연된 

동작: 

9,A,B,C,D,E,F 

5 □+ □-  BT1.BT2=0 유효 

BT1.BT2=1~8 앞당겨 

동작함 

BT1.BT2=9~ F 지연동작함 P26 끝도메 추가4 9 □+ □-  

P27 

끝도메 C단 

자동으로 +1침을 

추가 

ON/OFF OFF □+ □-  
ON:유효 

OFF:무효 

P28 
도메기능 

모드선택 
A/M A □+ □-  

A:발판을 가볍게 밟아 

연속가시바리를 자동으로 

실시  

M:발판을 밟은 만큼 동작 

P29 도메기능선택 ON/OFF OFF □+ □-  
ON:기능 켜기 

OFF:기능 끄기 

P30 도메기능 세팅 1~99 4 □+ □-  
P29이 ON이 되었을 때만 

유효 

P31 
도메반복회수 

설정 
1~15회 4 □+ □-  

P29이 ON이 되었을 때만 

유효 

P32 끝도메 추가5 

앞당긴 

동작:1,2,3,4, 

5,6,7,8 

지연된 

동작: 

9,A,B,C,D,E,F 

5 □+ □-  BT1.BT2=0 유효 

BT1.BT2=1~8 앞당겨 

동작함 

BT1.BT2=9~ F 지연동작함 P33 끝도메 추가6 9 □+ □-  

P34 
땀수재봉확정 

운동방식선택 
A/M M □+ □-  

A:발판을 가볍게 밟아 

연속가시바리를 자동으로 

실시  

M:발판을 밟은 만큼 동작 
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번호 파라메트기능 범위 초기값 
관련 

스위치 
비고 

P35 
땀수재봉확정 

기능설정 
ON/OFF OFF □+ □-  

ON:땀수재봉 정기능 켜기 

OFF:땀수재봉확정기능끄기 

P35이 ON이 되었을 때만 

유효 
P36 

땀수재봉확정 

땀수선택 P1 
1~250침 00 □+ □-  

P37 와이퍼 사용선택 0~10 1 □+ □-   

P38 사절기능선택 ON/OFF ON □+ □-  
ON:기능 켜기 

OFF:기능 끄기 

P39 노루발기능선택 UP/DN DN □+ □-  
UP:노루발 올라감 

DN:노루발 내려감 

P40 

사절 후 

노루발기능선택 

UP:상 DN:하 

UP/DN DN  
UP:노루발 올라감 

DN:노루발 내려감 

P41 작엽량카운트 0~99999 0  

작업 수량 카운트 

(주의)전원을 끄면 작업량 

카운트가 기억이 안되므로 

주의할 것 

P42 재봉속도표시  0  
지동으로 재봉시의 

회전속도 상황을 나타냄 

P43 
모테회전방향 

설정(정반회전) 
CW/CCW CW  

CW:시계방향 

CCW:반시계방향 
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2.기술자 파라메터 내용표 

번호 파라메트기능 범위 초기값 
관련 

스위치 
비고 

P44 
헤드풀리크기 

(mm) 
50~200 15 □+ □-  헤드풀리크기 설정 

P45 
모터풀리크기 

(mm) 
50~150 65 □+ □-  

값이 클수록 속도가 더욱 

빨라지고 값이 낮을수록 

속도는 느리게 됩니다. 

P45 사절후 역회전 0~250 0 □+ □-  750W 모터전용 

P46 사절후 역회전 ON/OFF OFF □+ □-  
ON:사용가능 

OFF:사용불가능 

P47 
사절후 역회전 

각도 
50~200 160 □+ □-  사절후 역회전 조정 

P48 
저속(정위치) 

(SPM) 
200~400 

260 □+ □-  정위치 속도설정 

P49 
사절속도 

(SPM) 
250 300 사절 속도 설정 

P50 
노루발 힘 셋팅 

(MS) 
10~990 250 □+ □-  노루발 드는 힘 조정 

P51 

노루발 든 상태 

유지하는 

힘세팅(%) 

10~90 30 □+ □-  

노루발 동작 시 전기 

출력으로 노루발이 

뜨거워지는 것을 방지 

P52 모터동작지연 10~900 120 □+ □-  

페달을 밟으면 동작 

시간을 지연하며 노루발이 

먼저 내려옴 

P53 

페달 반만 밟아 

노루발들림기능 

취소 

ON/OFF ON □+ □-  

ON:페달 반만 밟았을 때 

노루발 들리지 않음 

OFF:페달 반만 밟았을 때 

노루발 들림 

P54 
사절동작시간 

(MS) 
5~100 15 □+ □-  사절 동작 세팅 

P55 
와이퍼 동작시간 

설정 

10~990 

(1-360) 

30 

(270) 
□+ □-  와이퍼 동작 세팅 
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번호 파라메트기능 범위 초기값 
관련 

스위치 
비고 

P56 
전원을 켤때 

자동으로침상위치 
ON/OFF ON □+ □-  

ON:전원을 켠후 자동으로 

침상위치를 탖은 후 정지 

OFF:사용하지 않음 

P57 최고속도제한(SPM) 100~7500 4000 □+ □-  최고속도설정 

P58 침상위치조정 40~180 50 □+ □-  침상위치조정 

P59 침하위치조정 40~180 100 □+ □-  침하위치조정 

P60 측정속도(SPM) 100~7500 2000 □+ □-  측정속도 설정 

P61 테스트A ON/OFF OFF □+ □-  테스트A의 옵션 

P62 테스트B ON/OFF OFF □+ □-  테스트B의 옵션 

P63 테스트C ON/OFF OFF □+ □-  테스트C의 옵션 

P64 
테스트B와 C의 

동작시간 
1~250 20 □+ □-  

테스트B와 C의 동작시간 

설정 

P65 
테스트B와 C의 

정지시간 
1~250 20 □+ □-  

테스트B와 C의 정지시간 

설정 

P66 
헤드안전스위치 

검사 
0~2 1 □+ □-  

0: 감사 안함 

1:0신호검사 

2:1신호 검사 

P67 
사절안전스위치 

검사 
ON/OFF OFF □+ □-  

0:검사 안함 

1:검사 

P68 
최고속도제한 

(SPM) 
100~7500 4000 □+ □-   

P69 

사절 후 와이퍼 

동작지연 시간 

설정(MS) 

10~990 10 □+ □-  
사절 후 와이퍼가 동작할 

때 까지 시간설정 

P69 

750W모터 

실늦추기 동작 

시간 설정(MS) 

10~990 300 □+ □-  750W 모터전용 

P70  1~45 5   

P71  0~20 1   
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