
 

 
 

사용설명서S-7300A

전자톱니 본봉 다이렉트 드라이브 자동사절 미싱

본 설명서는 쉽게 찾아볼 수 있는 곳에 보관해두세요.

본 재봉기 사용 전 설명서를 읽어보세요.

미싱앤유
www.misingnu.com



1. 
2. 
3. 

더 아름다운 환경 창조를 위하여

협조사항

우선 Brother 제품을 사용해 주셔서 진심으로 감사드립니다.

Brother 회사는 환경 사랑에 힘을 이바지 하기 위하여 “제품 개발에서 폐기까    
지 지구환경              사랑 ”기본 방침을 제정하였습니다.지역 시민들이 환경보호

                지역 사회와 환경 두 방면에 개인의 미비한 힘이라도 
   보탤수 있도록 해야 합니다.

   활동 중에도 

 따라서 고객님도 본 기획에 협조하여 환경보호 활동의 일부로서 평소 폐기
물 처리시 더욱더 주의하여 주시시 바랍니다.

사용하지 않는 포장 자재는 다음번 재활용을 위해 지역 재활용 회수 
업체에 맡겨 처리할 수 있게 해주십시오.1.
사용 된 윤활제는 관련 법률과 규정에 따라 잘 처리해 주십시오.2.
제품 보양과 수리 시 부품 교환이 필요할 때, 필요없는 회로기판과 전
자부품 및 제품을 폐기 시 에는 전자 폐기물로 처리해 주십시오.3.
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부라더 공업미싱을 구매해 주셔서 진심으로 감사드립니다.

재봉기 사용 전 <당신의 안전한 사용을 위하여>와 사용설명서를 자세히 읽어보시기 바랍니다.

공업미싱의 특징 중 하나는 기계바늘과 보빙 등 작동 부품 주위에서 작업하기 때문에 
부품이 손상되기 쉬우므로  교육자나 기술자의 안전조작 지식의 지도하에
정확하게 본 재봉기를 사용하기 바랍니다.

당신의 안전한 사용을 위하여

[1] 안 전 사 용  표 기  및  의 의
본 사용설명서 및 제품에 사용되는 표기와 도면기호는 당신의 안전을 위해 제품을 정확하게 사용하여 당신 및
타인이 위험과 부상입는 것을 방지하기 위해서입니다. 표시방법 및 의미는 아래와 같습니다.

표

그림과 부호

부호 (△)는 “주의해야 할 사항”표시
삼각형 안의 그림은 반드시 지켜야 할 실질내용
( 예하면 왼쪽 그림은“부상 당할수 있으니 조심하시오”)

…………

부호 (        )는“금지”표시…………

부호 (●)는 “반드시”표시
동그라미 안의 그림은 반드시 해야 할 일의 실질내용
( 예하면 왼쪽 그림은 “반드시 접지”표시)

…………
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위험 이 내용을 소홀히 하여 틀리게 조작 할 경우, 반드시 사망하거나 중상을 입는다.

경고 이 내용을 소홀히 하여 틀리게 조작 할 경우, 반드시 사망하거나 중상을 입을것이다.

주의 이 내용을 소홀히 하여 틀리게 조작 할 경우, 경미하거나 중도의 상해를 일으킬수있다.



 

 

[2] 안전주의 사항
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위험
         전원 스위치를 끄고 전원코드를 콘센트에서 분리후 최소 5분 지나서 제어박스 뚜껑을 열어야 합니다.
         접촉대에는 고압전기 구역이 있어 생명에 위험을 초래할수 있습니다.

경고
재봉기 내에 액체가 흘러들면 절대 안됩니다.화재,전기쇼크 혹은 조작고장을 일으킬수 있습니다.

         만약 재봉기 내（기계머리 혹은 제어박스）에 액체가 들어가면 바로 전원을 끄고  콘센트에서 코드를
 분리한 후 판매자 혹은 기술자한테 연락해야 합니다.

주의
  사 용 환 경

        전원간섭 및 정전기 간섭 등 강전기 간섭원 
        환경에서 사용하지 말아야 합니다.
        강전기 간섭원은 재봉기의 정확한 조작에 영향을
        끼칠수 있습니다.
        전원 전압의 파동은 액정 전압의 ± 10%이내의
        환경에서 사용해야 합니다.
        전압이 대폭도로 파동하면 재봉기의 정확한 조작에
        영향을 끼칠수 있습니다.
        전원용량은 재봉기의 소모전량보다 커야됩니다.

        전원용량이 부족하면 재봉기의 정확한 조작에 

        영향을 끼칩니다.

환경온도는 5℃~35℃범위내에서 사용해야 합니
다. 저온 혹은 고온은 재봉기의 정확한 조작에
영향을 줄수 있습니다.
상대습도는45%~85% 범위내여야 되고 설비내
에 결로가 형성되지 않은 환경에서 사용해야 합
니다. 건조하거나 다습한 환경과 결로는 재봉기
의 정확한 조작에 영향을 끼칠수 있습니다.
우뢰나 폭풍우가 발생할 경우, 전원 스위치를
끄고 전원코드를 콘셉트에서 분리해주세요 우
뢰는 재봉기의 정확한 조작에 영향을 끼칠수
있습니다. USB축적기 이외의 설비에 USB연결단
자를 연결하지 말아야 합니다. 고장을 일으킬수 
있습니다.

  설 치
         
         교육을 받은 기술자가 재봉기를 설치해야 합니다.

      매장이나 전기 전문가한테 위탁하여 전기배선을 
         진행하도록 해야 합니다.
       재봉기 무게가 약 34.5 kg, 설 치 작 업 은 반 드 시
         두사람 이상 이루어져야  합니다 .
         
         설치 완료전에 전원을 연결하지 말아야 하며 페달을 
        잘못밟으면 재봉기 작동으로 부상입을수 있습니다.
         
         전원을 끊은 후 전원코드를 뽑아야 합니다.
      제어박스가 쉽게 고장날 수 있습니다.
         
         반드시 접지해야 합니다. 지선 접목이 단단하지 
         않으면 감전 혹은 오작동 원인이 될수 있습니다.
       
      와이어 고정시 지나치게 굽히거나 짚어놓으면 
      화재나 감전 위험을 일으킬수 있습니다.

작은 바퀴가 달린 작업대를 사용할 경우 작은 바
퀴를 고정시켜 이동하지 못하게 해야 합니다.

재봉기 헤드가 넘어졌을 경우 반드시 작업대를
고정시켜야 하고 자유자재로 움직이게 하지 말
아야 합니다.작업대 이동시 발 등이 끼우는 사
고가 발생하기 쉬워 인체에 사고를 초래하는 원
인이 됩니다.
재봉기 헤드가 넘어지거나 세워져있을때 두손
으로 조작해야 합니다. 한손조작은 재봉기 무게
때문에 만일의 경우 미끄러져 떨어져 부상입을
수 있습니다. 
윤활제와 황유 사용시 보호안경과 보호장갑 등
을 착용해야 하며 윤활제가 눈 혹은 피부에 접촉
되어 염증을 일으킬수는것을 방지할 수 있습니
다. 또한 윤활제와 황유는 음용할수 없으며 구
토와 설사를 유발합니다. 
기름은 어린이가 만질수 없는 곳에 놓아야 합니
다.
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주의
 봉    제

본 재봉기는 안전조작 교육을 받은 인원만 

사용가능합니다.

본 재봉기는 재봉이외의 기타 용도에 사용할수 없습니다.

재봉기 사용시 반드시 보호안경을 착용해야 합니다.         
보호안경을 착용하지 않으면 침이 부러졌을때 위험할 
수 있습니다. 기계바늘 부러진 부분이 눈에 날아 들어 
가 부상입을 수 있습니다.

아래 사항 발생시 전원을 꺼주세요.

페달 잘못 밟으면 미싱작동으로 부상입을수 있음.

• 기계바늘에 실 통과 시
• 기계바늘 혹은 보빙 교체 

• 미싱을 사용하지 않거나 미싱곁을 떠날 때
          작은 바퀴가 달린 작업대를 사용할 경우 작은 바

퀴를 고정시켜 이동하지 못하게 해야 합니다.

       안전을 위해 본 재봉기 사용전 보호장비를 설치해야 합      
니다. 이러한 안전장치를 설치하지 않고 재봉기 사용 시 인체 
상해 및 재봉기 파손을 일으킬수 있습니다.

。

재봉 중 어떠한 작동중인 부품이나 작동하는 물
건 접근 부분을 만지지 말아야합니다. 인체
부상 혹은 재봉기 파손 위험이 있습니다.

재봉기 헤드가 넘어졌을때 반드시 작업대를
고정시켜야 하며 임의로 이동하지 말아야 합니
다. 작업대 이동은 발 등이 끼우는 사고나 부상
의 원인이 됩다.
재봉기 헤드가 넘어지거나 세워져 있을 때 두손
으로 조작해야 합니다.한손 조작시 재봉기 무게
로 인해 미끄러 떨어지면 상처입을수 있습니다.

만약 재봉기 조작중 오작동이 발생하거나 이상
한 소음, 이상한 냄새가 나면 반드시 즉시 전원
을 차단하고 구매처 혹은 교육받은 기술자한테 
연락해야 합니다.

재봉기에 고장이 발생하면 구매처 혹은 기술
자한테 연락해야 합니다.

재봉기 헤드가 넘어지거나 세워져있을때 조작
판을 누르지 말아야 합니다. 인체 부상 혹은 

재봉기 파손 원인이 될수 있습니다.

청   결
         청소하기 전 전원을 꺼야 됩니다.
         

발판을 잘못 밟았을 경우 재봉기가 작동하면 상처를  

입     을수 있습니다.

미싱 헤드가 넘어졌을때 반드시 작업대에 고정시
켜야지 임의로 이동해서는 안됩니다.작업대 이동은 발 등이 
끼우는 사고가 발생하여 부상입는 원인이 됩니다.

미싱헤드가 넘어지거나 세워져 있을때 두손으로 작업
해주세요. 한손 조작시 재봉기 무게로 인해 미끄러 
떨어지면 상처입을수 있습니다.

윤활제와 황유사용시 보호안경과 보호장갑 등
을 착용하여 윤활제가 눈에 들어가거나 피부
에 묻지 않도록 해야 합니다. 이는 염증을 일
으키는 원인이 됩니다. 또한 윤활제나 황유는 

마실수 없으며 위반시 구토나 설사를 일으킬
수 있습니다.기름을 아이 손이 닿지 않는곳에 

놓아야 한다.

재봉기 헤드가 넘어지거나 세워져있을때 조작
판을 누르지 말아야 합니다. 위반 시 인체 사
고나 재봉기 파손 원인이 될수 있습니다.
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주의
   보양과 검사

        교육을 받은 기술자만이 재봉기 수리와 보양 ,
      검진을 진행할수 있습니다.
        
        전기와 관련된 수리,보양과 검사는 구매처 혹은
        전기 기술자한테 맡겨야 합니다.
      
      아래 정황이 발생할 시 전원을 끄고 콘센트에서 
        코드를 분리해야 합니다.위반 시 발판을 잘못
        밟으면 재봉기 작동으로 부상 입을수 있습니다.
      • 검사,조정과 수리
         • 보빙,사절칼 등 쉽게 파손되는 부품 교체 시
        
        손덮개를 열때 반드시 전원을 차단하고 1분후에
        덮개를 열어야 합니다. 모터 표면 접촉시 화상
        을 입을수 있습니다.
        
         전원을 연결하여 조절해야 할 경우 반드시 
        보양모드로 전환 후 진행해야 합니다. 반드시 

꼼꼼하게 모든 안전주의 사항을 준수해야 합니다.

재봉기 헤드가 넘어졌을때 반드시 작업대에 고정시
켜야지 임의로 이동해서는 안됩니다.
작업대 이동으로 인해 발 등이 끼우는 사고가 발생
하는데 이는 인체 사고의 원이이 됩니다.

재봉기 헤드가 넘어지거나 세워져 있을때 두손으로 
조작해야 합니다. 한손 조작시 재봉기 무게로 인해 
미끄러 떨어지면 상처입을수 있습니다.
부품 교체 혹은 부품 설치 시 반드시 정품Brother부
품을 사용해야 합니다.
Brother 는  정 품 부 품 을  사 용 하 지  않 아  조 성
된  사 고 에  대 해 서 는  아 무 런  책 임 도  지 지  
않 습 니 다 .
철회한 안전보호장치는 재 설치 시 반드시 원래 위
치에 설치해야 하며 정상적으로 작용을 발휘하는지 
검사해야 합니다.

사고발생 및 고장을 방지하기 위해 함부로 재봉기
를 개조하지 말아야 합니다.Brother는 개조로 인해 
조성된 어떠한 사고나 고장도 책임지지 않습니다.

재봉기 헤드가 넘어지거나 세워져 있을때 작업판
을 누르지 말아야 합니다. 위반 시 인체 상해나 

미싱파손을 초래할 수 있습니다.



 

 
 
 
 
 
 

 
 
 

  

  

 注意 
移动部件可能造成损伤。 

  

 
用已安装的安全保护装置

*进行操作。 

  

 在进行穿线，换针、梭芯、

刀或旋转式梭仔，清理和

调整等操作前，要关闭电

源。  

재봉기에는 아래 경고 표시가 있습니다.
재봉기 사용 시 표시 설명을 준수해야 하며 표시가 희미해서 잘 알리지 않을 경우
구매처에 연락하길 바랍니다.
。

1

고압선 구역에 접촉하면 큰 손상을 일으킬수 있
으므로 덮개를 열기 전 전원을 꺼주세요.

재봉기 헤드가 기울여져 다시
원 위치로 돌릴 때 손이 끼우
지 않도록 주의하세요.
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기계 윤활제 

주의

윤활제는 눈 혹은 피부에 염증을 일
으킬수 있습니다.
보호안경과 장갑을 착용하기 바랍니다.
윤활제를 삼기면 설사나 구토가 일어날수
있기에 삼키지 마세요.
어린이가 만지지 않게 하세요.
구급조치
눈에 닿았을 경우

냉수로 많이 씻어내세요. 
의료구원을 받으세요.

피부에 닿았을 경우
-비누나 맑은 물로 씻어내세요.

삼킨 경우가 있을 때
-바로 의료 구급치료를 받으세요.

8

손을 밑부분 덮개에 뻗지 
말아주세요. 미싱 고장이나
부상을 입을수 있습니다.

9 10

*안전보호장치: (A) 손가락 보호기 (C) 핸드휠 덮개
                         (B)실채기 방호대

회전방향 표시

5

반드시 접지해야 합니다. 접
보지선이 견고하지 않으면
감전이나 오작동의 원인이 
됩니다.
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손이 닿지 말하야 합니다. 
재봉기 고장 혹은 부상
입을 수 있습니다.

실채기 혹은 핸들바퀴 이동
시 손상입지 않도록 조심하
세요.

[3] 경고 표시

sssss주의: 활동부위 부상입
을수 있음.

안전보호장치를 착용 
후 봉제 작업을 진행해
야 함.

전원 차단후 실 통과, 기
계바늘,보빙,사절칼,북
집등 부품을 교환하고 
청소,조정작업 해야함 .



 

변압기박스
（100 V/400 V 계통에만 사용됨）

기름 통제어 박스

0874D
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미싱사양1.

１. 미싱 사양

0875D

그리스

S-7300A1

3 4
실채기 설치 － ○

0 3
주유 유형 미유   바늘대에 기름 없음

3 5
용도   미디움 원단에 사용    두꺼운 원단에 사용

-333P,-433P,
-303P, -403P

-305P
-405P

     최고 재봉 
속도最

고 
재 
봉 
속 
도

속도 
ㄷ

         4 피치 이하/5000 sti/min
4 피치 초과 /4000 sti/min

         4 피치 이하/4500 sti/min
4 피치 초과 /4000 sti/min
상/4000 sti/min

※표준 톱니 궤적
회침 재봉  속   

도      
도 

자동150（주1）～3000sti/min、수동：150(주 1)～4000 sti/min※
 （주1）저속 설정 속도※표준 톱니 궤적

최대 
치最

침 거 리 5mm 7mm（※공장 출하 5mm）

노루발 높이 노루발 스패너 6mm
 무릎 제어 16mm

톱니
送

높이 0.8mm 1.2mm
기계바늘 ( D B × 1 , D P × 5 ) #11～#18 #19～#22

모 터 AC서보모터
 회로 제 어 마이크로프로세서
사용 
사용

가마 급유 새 가마

-[]0[]P -[]3[]P
보빙

고속미싱 윤활유
고속미싱 윤활유

침대 Brother전용그리스
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2. 각 부품명칭

２. 부품 명칭
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(1) 보빙 실감기 장치           (2) 와이퍼 장치
(3) 노루발 스패너               (4) 정면 스위치 A
(5) 정면 스위치 B                   (6) 노루발
(7) 무릎 올림                     (8) 전원 스위치
(9) 유량계 윈도                  (10) 급유 주머니
(11) 미싱 핸드 휠                (12) 조작 판넬
(13) 실대                           (14) 제어 박스
(15) 전원 지시등                  (16) USB 연결단자

안전보호 장치
(17) 풀라 덮개                    (18) 실채기 보호덮개
(19) 손가락 보호기



 

 

 

설치방법3.

S-7300A3

주의
         
         교육을 받은 기술자가 미싱 설치를 해야합니다.
         
         구매처 혹은 전기배선 전문가한테 위탁해서 진행
      해야 합니다.
         미싱 무게 약 34.5kg，설치작업은 2인 이상 이루어
         져야 합니다.
        설치완성 전 전원을 연결하지 말아야 하며 발 판을 
        잘못 밟았을 경우 미싱작동에 부상 입을수 있습니다.

미싱헤드가 넘어졌을때 반드시 작업대를 고정
시켜야 하며 임의로 이동해서는 안됩니다.
작업대 이동은 발 등이 끼우는 사고 우려가
있어 인체사고의 원인이 됩니다.

미싱헤드가 넘어지거나 세워져 있을 경우 두손
으로 작업을 실행해야 합니다. 한손 작업시 무
게에 의해 미끄러 떨어질 경우 부상 당할수 있습
니.

   
미싱 설치 위치에 관하여
・미싱을 다른 설비 옆에 놓지 말아야 합니다. 예를 들면 티비
   라디오 혹은 무선전화 등을 옆에 놓을 경우 미싱의
   전자 간섭을 받게 됩니다.
・ 미싱을 직접 AC전원 콘센트에 꽂아야 합니다. 와이어를 연장
   해서 사용하면 조작 고장을 일으킬수 있습니다.

0475D

미싱운반 
・ 그림과 같이 두사람이 기계 본체와 핸드휠을 잡고 운반해야 합니다.
＊ 핸드휠 덮개 이외의 부품을 잡지 말아야 합니다. 미싱파손이 
    될수 있습니다.

＊ 손으로 조작판을 누르지 말아야 합니다.

0877D

미싱헤드 부위를 뒤로 기울이기
・발로 (A)부분을 딛고 밑판이 이동하지 않게한 후 두손으로 기계
뚜껑 본체을 밀어 미싱헤드 부위가 뒤쪽으로 기울여지게 합니다.

＊ 조작판을 누르지 말아야 합니다.

0878D

미싱헤드 부위를 직립위치로 되돌리기 
1. 밑판 구멍 뚤린  근처의  모든 공구 등 물품을 제거합니다 .
2. 왼손으로  판면을  잡고 오른손으로  천천히  미싱헤드 부위를 
직립 위치에  되돌립니다 .

＊ 손을 조작판에 올려놓지 말아야 합니다.

0879D

３. 설치 방법



 

 

0881D

실대 구멍헤드 장대기 구멍

线缆孔

제어박스 설치
구멍

0880D

3. 설치방법

３-１. 밑판 가공도
・ 밑판 두께가 40mm에 도달 되어야 미싱 무게를 견딜수 있고 미싱진동을 이겨낼수 있습니다.
・ 그림에 표시된 위치에 구멍을 뚫습니다.

３-２. 설치방법

１. 제어 박스

(1) 제어 박스
(2) 볼트 [2개个]
(3) 와셔 [2개]
(4) 너트 [2개]
(5) 스프링 와셔 [2개]
(6) 와셔 [2개]
(7) 볼트 （대）[2개]
(8) 너트 （대）[2 개]
(9) 스프링 와셔 （대）[2 개]
(10) 와셔 （대）[2 개]

２. 연결봉
(11) 연결봉
(12) 너트

S-7300A 4
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0938D

설치방법3.

３. 하우징 경첩

(1) 기계 헤드 경첩 세트 [2 개]

４. 미싱 헤드 부분

(1) 기계 헤드 경첩 [ 2 개]
(2) 미싱 헤드 부분
(3) 기계 헤드 장대

[주의]
・ 와이어를 한데 묶어서 와이어 구멍에 통
과시킵니다.
・ 기계헤드 장대(3)를 안전하고 온정하
게 구멍에 삽입해야 합니다.
・ 기계헤드 장대(3)가 제대로 삽입되지
않으면 미싱 헤드부가 뒤로 기울여 질
때 단단하지 못해 위험이 발생할 가능성이
있습니다.

５. 기계 헤드 접착스티커
1. 헤드를 기울여서 접착스티커
를 떼어내야 합니다.
2. 조작판( 2)위 보호 접착테이프(3)
를 떼어내야 합니다.

S-7300A5



 

 

10mm

16mm 以内

0885D

0884D

3. 설치방법
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6. 너트 풀기
7. 조절 너트(8)를 돌려 조절하고 무릎올림장치를 완전
히 누르기 편하게 하여 노루발(7)이 침판 상부 16mm
범위 이내 위치에 있게 합니다.
8. 조절 완료후 너트(6)를 꼭 조여야  합니다 .

６. 무릎 올림  장치

<지렛대 대압 조정>

1 . 핸드휠을  돌려  톱니가  침판위에서 아래로 
 하강하기 편리하게 합니다 .
2. 노루발 스패너(1)를 사용하여 노루발(2)을 
내려놓아야 합니다.

3. 너트 풀기 (3)
4. 나사못(5)을 돌려 조절하여 무릎올림 장치 지렛대(4)의
유극량을 약 10mm으로 합니다.
5. 조절 완료 후 너트( 3 ) 를 꼭 조여야  합니다 .



 

 

상부 기준선

하부 기준선

0886D

설치방법3.

３-３. 주유 방법

미싱을 처음 사용하거나 장시간 미사용 시 반드시
기계유를 보충해야 합니다.

1. 보조기름통(1)노즐의 대좌를 고정시키고 가위로 노즐
의 직선단(A)을 절반쯤 잘라야 합니다.
2. 노즐을 풀거나 없애고 오일 실(2)을 없애야 합니다.
4. 급유 주머니 뚜껑을 열어야 합니다.
5.기름통(1)의 노즐을 급유주머니(4) 내에 삽입 후 약
120ml 의 윤활유를 넣습니다 .
6.유량계(6)가 유량계 윈도(5)중 상부기준선 도달여부를 
검사해야 합니다.
7.급유주머니 덮개를 닫습니다.

<윤활유 보충시기>
유량계(6)가 하부 기준선보다 낮으면 반드시 더 많
은 기름을 넣어야 합니다.

。

。
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주의
         주유 완료전 전원을 넣지 말아야 합니다.
         발판을 잘못 밟을 경우 미싱이 작동하여 상처입을수 있습니다.
        
        윤활유와 황유 사용시 보호안경과 보호장갑 등을 반드시 착용해야 하며 윤활유가 눈이나 피부에 접
        촉되면 염증을 일으키게 되기에 조심해야 합니다.
        그외 윤활유 혹은 황유는 음용할수 없으며 구토와 복통을 일으킵니다.
        기름을 어린이 손이 닿지 않는 곳에 놓아야 합니다.
        기름통 부리 입구를 자를때 부리 끝부분을 꼭 잡아야 합니다.

        부리 입구를 잡고 자르면 가위로 손을 다치게 하여 상처입을 수 있습니다.



 

 

0887D

턱(7)이 아래로 향함.

                    평온하게 삽입하여 턱(7)이 교합되어야 함.

0888D

3. 설치방법

S-7300A 8

주의
        구매처 혹은 전기 기술자한테 위탁하여 전기 배선을 진행해야 합니다.
        
        설치 완료전 전원을 연결하지 않아야 하며 발판을 잘못 밟았을 경우 미싱작동으로 상처입을수 있습니다.
        

         케이블 고정시 케이블을 과도하게 굽히거나 못으로 팽팽하게 고정시키지 말아야 합니다. 
      
      화재나 감전 위험이 있습니다.

       반드시 접지해야 합니다. 접박 지선이 견고하지 않으면 감전 혹은 오작동 원인이 됩니다.

２. 기타 와이어 (1)
(1) 전선 커버
(2) 16 침 미싱 모터 컨트롤 코더 플러그
(3) 6 침송 모터 컨트롤 코더
(4) 12 침 정면 스위치 플러그
(5) 10 침 헤드부위 인덕터 플러그
(6) 10 침 전기자석 플러그

1. 각  전선을 전선 커버(1)에 통과시킵니다 .
2. 각  전선을 제어박스에 연결합니다 .

１. 전선 커버
1. 전선 커버(1)를 들어올립니다.

３-４-１. 와이어 연결

３-４. 와이어 연결



 

 

 

 

0888D 

0928D

0889D

턱(4)이 아래로 
향함.

가장자리를 
일치하게 함.

설치방법3.

3. 전선 커버(1)를 해체하여 전선을 전
선커버(1)에 수리하여 정리합니다.

S-7300A9

평온하게 삽입하여 포올(4)이 
교합되어야 함.

３. 기타 와이어 (2)
(1) 4 침 미싱 모터 플러그
(2) 6 침송 모터 플러그
(3) 3 침 전원 플러그



 

 

 

케이블

녹황 이색 지선（지선）

0890D

조작인원

4145M

3. 설치방법

）
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위험
         전원 스위치를 끄고 전원 플러그를 콘센트에서 분리하고 최소 5분 경과 후 제어박스 커버를 열어야 
         합니다. 고압전기 구역을 만지면 사상할수 있습니다.

< 100V/400V 에 사용되는 시스
템 규격>
(1) 전원 스위치
(2) 나무 나사못 [2 개]

３-４-２. 기타 와이어

４. 지선
(1) 지선
(2) 나사못（조임력 추천：1.0± 0.1
     N･m）
(3)케이블
1.케이블(3)에 적당한 플러그를 더합니다.
（녹황 2색선이 지선임）
2. 전원 플러그를 접지에 적합한 전원
   코드 내에 삽입해야 합니다.

[주의]
・ 안전확보를 위해 믿을 만한 곳에 접지
해야 합니다.
・ 100 V/400 V 시스템 규격은
“ 3-4-2. 기타와이어  참조바람. ”



 

 

녹황이색 지
선（지선）

0945D

설치방법3.
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(3) 변압기 박스
(4) 변압기 박스 판 [2개]
(5) 나사못 [와셔 달림]
(6) 3침 전원 플러그
(7) U형 못[5개]
(8) 클립 [2개]
(9) 케이블

1. 케이블 (9)에 적합한 플러그를 설치합니
다.
（녹황 2색선은 지선임)
2. 전원 플러그를 접지에 적당한 전원 콘센
트 내에 삽입해야 합니다.

[주의]
・ U 형 못 (7)을 박아넣을때 와이어
를 파손시키지 않도록 조심해야 합니다.
・ 연장 와이어를 사용하지 말아야 합니
다. 미싱이  고장날수 있습니다.



 

 

0893D

3. 설치방법

３-５. 조작 테스트 （발판 조작방법）

1. 전원을 넣습니다.
ON（켜짐）전원 스위치(1)。

전원 지시등(2)이 밝아집니다.

조작판 스크린(3)이 화면의 순서대로 변화합니다.（이 사
이에 톱니기구가 원점 대치 작동을 진행합니다.)
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주의
         재봉과정 중 작동부품은 아무것도 만지지 않아야 하며 작동하는 부품에 기대지 말아야 합니다. 사람

이 부상당하거나 기계 파손을 초래합니다.



 

 

 
 
 
 
 

3648M

2117M

0939D

0940D

설치방법3.

2. 조작 테스트
1. 발판(1)을 살짝 밟아 (B)위치로 왔을때 저속 미싱 상
태를 검사합니다.
2. 발판(1)을 좀 더 살짝 밟아 (C)위치로 왔을때 고속미
싱 상태를 검사합니다.
3. 앞으로 발판(1)을 밟고 (1)이 기어 중립 위치 (A)로 돌
아왔을때 기계침이 침판아래까지 내려와서 정지 하는지
를 검사합니다.(이미 설정한 기계침 침하 위치에서 정지 
할때)
4. 발판(1)을 (D)위치까지 밟아 실을 자르면 기계침이 침
판 윗측까지 올라갔다가 정지합니다.

３-６. 발판 조작
<발판 밟을때 무게 조정>

발만 발판에 올려놓았을때 미싱은 저속미싱을 하며,
밟는 힘이 약할때 밟는 스프링(1)이 밟는 연결봉 위치
에 걸어 조정합니다.
＊ a가 제일 약하고b、c、d 순차적으로 무거워집니다.

<발판 되돌아오는 경중 조절>

1. 볼트(3)를 풀고 너트(4)를 돌립니다.
＊ 너트(4)를 꼭 조이면 발판이 되돌아오는 힘이 무겁고
   느슨하게 하면 가벼워 집니다.
2. 너트(3)를  꼭 조입니다 .

<발판 코스 조정>

볼트(5)를 해체하고 연결봉 접두(6)를 그림[A]위치에서 그
림[B]위치로 이동하면 발판 코스는 원래의 약 1.3배로 됩
니다.이때 발판 밟는 힘과 발판이 되돌아오는 경중이 변경
되었기에 다시 조정해야 합니다.

。
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用于厚布料

0798M 2121M

2119M

2120M

정면

기계바늘 
위 긴 홈

0894D 0795M

4. 봉제 전 준비

，

1. 핸드휠을 돌려 기계바늘을 올려 침판 윗측에 놓
이게 합니다.

2. 북집 커버의 콘센트(1)를 당겨 북집커버를 빼냅니다.
3.
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주의
         기계바늘 설치 시 전원을 차단해야 합니다.

발판을 잘못 밟으면 미싱 작동으로 인해 상처입을수 있습니다.

주의
         북집을 꺼낼 때 전원을 차단해야 합니다.

발판을 잘못 밟을 경우 미싱 작동으로 상처 입을수 있습니다.

＊ 북집 중에 공회전 방지 스프링(3)이 있는데 공회전
방지 스프링(3)은 북집이 사절 등 정황 시 공회전을 방지
할수 있습니다.
＊BROTHER 규정된 경합금으로 만든 북집(2)을 사용합니다.

 플러그(1)를 내보낸 후 북집을 꺼냅니다.

４-２. 북집 설치 분리 방법

1. 미싱 풀러를 돌려 침 대를 제일 높은 위치에 
이동합니다.

2. 너트(1)를 해체합니다.
3.    기계바늘(2)을 곧게 규정위치에 삽입하고 기
계바늘 위의 긴 통이 왼쪽에 놓이게 한 후 너트(1)
를 조입니다.

４-１. 기계바늘 설치방법

４. 봉제 전 준비

두꺼운 원단에 사용



 

 

0802M 2125M

2126M

0895D

밑실이 많
아짐.

밑실이 적
어짐

0896D 2124M

봉제전 준비4.

 

＊ 너트(5)를 풀고 이동북집 누르는 대(6)를 조절하여 북
집 위 밑실에 감습니다.

[주의]
보빙에 감는 밑실량은 북집용량의 80% 를 초과해서는 안
됩니다.

1. 핸 드 휠 을 돌 려 기 계 바 늘 을 올 려 침 판 윗 측
에 놓 이 게 해 야 합 니 다.
2. 북 집 을 꼭 잡 아 오 른 쪽 으 로 밑 실 을 감 기 쉽 게 하 고 
북 집 을 북 집 커 버 에 삽 입 해 야 합 니 다.
3.밑 실 을 실 조(1)와 실 끼 우 는 스 프 링(2) 아 래 에 통
과 시 키 고 실 걸 이(3)로 당 겨 야 합 니 다.
4. 밑 실 을 당 겼 을 때 북 집 이 순 시 침 방 향 으 로 회 전
하 는 지 검 사 해 야 합 니 다.
5. 손 으 로 플 러 그(4)를 잡고 북집커버를 회전북에 삽
입합니다.
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주의
         실감기 중에 어떤 작동 중 부품도 만지지 말고 물건도 작동부위에 닿지 말아야 합니다. 상처 입거나

미싱 파손이 될수 있습니다.

주의
         북집커버를 꺼낼 때 전원을 차단해야 합니다.

발판을 잘못 밟으면 미싱 작동으로 상처 입을수 있습니다.

４-４. 북집 커버 설치 분리 방법

1. 전원 스위치를 켭니다.
2. 보빙(1)을 보빙축(2)에 놓아야 합니다.
3. 화살표시가 가리키는 방향으로 실이 북집(1)
에 몇번 감깁니다.
4. 보빙 누름 자루(3)를 보빙(1)에 밀어 넣습니다.
5.노루발 스패너로 노루발을 들어 올립니다.
6. 발판을 밟으면 밑실 감기가 시작됩니다.
7. 밑실감기가 일단 완성되면 북집누르는 자루(3)
가 자실동으로 되돌아 옵니다.
8.밑실 감기 완료후 북집을 열고 사절칼(4)로 실을
끊어야 합니다.

４-３. 밑실 실감기 방법



 

 

25～30mm（참고치：짧은 섬유실#60）

0897D

4. 봉제전 준비
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주의
         실 통과 과정에 전원을 차단해야 합니다.

발판을 잘못 밟을 경우 시동 스위치를 누르면 미싱 작동으로 상처입을수 있습니다.

윗실 통과 전에 우선 핸드휠을 돌려 실대(1)를 최고위치에 놓아야 실을 통과하기 
쉬우며 윗실이 봉제 시작시 떨어지는것을 방지할수 있습니다.

４-５. 봉합선 통과방법



 

 

0899D

미싱 전 준비4.

４-６. 무 릎 올 림 장 치  사 용 방 법
무릎올림 장치(1)를 누를때 노루발(2)을 
올릴 수 있습니다.

S-7300A17



  

 

  

  

(4) (1)

(2)

(3)

5. 조작판 사용방법(기초편)

・ 홈 화면에서 
또한 다른 화면에서 

상세 홈 화면                              간단 홈 화면

키를 길게 누르면 상세 홈화면과 간단 홈 화면으로 전환할 수있습니다.
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키를 누르면 홈화면으로 돌아옵니다.

・ ５-２. 메인 화면
・ 전원을 넣으면 홈 화면이 나타납니다.
・ 보통 홈화면에서 봉제작업을 진행합니다.
・ 홈화면은 상세 홈화면과 간단 홈화면이 있습니다.
※출고 상태는 상세 홈화면으로 되어습니다.

(1)메뉴버튼
메뉴화면으로 이동할 때 사용합니다.
(2)메인 홈 버튼
메인 홈화면으로 되돌아갈때 사용합니다.
(3)바늘 상하 정지 버튼
재봉기 정지상태에서 이 버튼을 누르때마다 바늘은 아래위로 움직입니다.
(4)터치 화면(모니터)
재봉기의 상태와 각 기능 버튼이 표시되어 있습니다.

５-１. 명칭과 기능

５. 조작판 사용방법 (기본조작)



  

 

 

 

 조작판 사용방법(기초편)

메인 부분 봉제 속도

5.

(3) (2) (1)
메인부분 피치

５-２-１. 상세 홈 화면  설명

(16)

프로그램 번호

(4) (5)
목표 카운터(6)
생산 카운터(17)

(7) (8) (9)

(10) (11) (12)
(18)

(13) (14) (15)
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(1) 홈화면 해제버튼 메인화면 잠금/해제 전환 
<주의>
공장 출고상태에서 1분안에 어떤 실행도 하지않을 경우 자동잠금 됨.
(메모리 스위치 MSW-310 참조)

홈화면 잠금버튼

(2) LED라이트 NO 버튼 정면 LED라이트 ON/OFF 전환.
LED라이트 OFF  버튼을 길게 누르면 LED조명이 설정화면으로 이동됨.LED라이트 OFF 버튼

(3) 프로그램 번호 증가 프로그램 번호 업.

프로그램 번호 감소 프로그램 번호 다운.

(4) 메인부분 피치 키 길게 누르면 메인부 피치 설정화면으로 이동함.

(5) 메인부분 재봉속도 길게 누르면 메인부 봉제 속도 설정화면으로 이동함.

(6) 생산 카운터 생산 카운터를 표시 할 때 길게 누르면 생산 카운터 설정화면으로 이동함.

밑실 카운터 밑실 카운터를 표시 할 때 길게 누르면 밑실 카운터 설정화면으로 이동함.

(7) 바늘 상/하 버튼 봉제후 바늘 정지 위치 (침상/침하) 전환.
(8) 사절 금지 키 뒤로 밟기 조작에 의한 사절 금지(무효/유효)전환.
(9) 와이퍼 와이퍼 동작(무/유)전환.
(10) 봉제 수정 키 핸드 스위치 조작에 의한 수정봉제(무/유)전환.
(11) 자동모드 키

(AUTO키)
봉제동작(일반봉제/자동봉제/사절부착 자동봉제)전환.

(12) 슬로우 시동 키 봉제 시작 시 슬로우 시동 동작(무/1/2/3/4) 전환.
(13) 특수 궤적 키 톱니 특수궤적 동작 (무/1/2/3/4)전환.
(14) 깔끔모드 키 깔끔모드 (무/실빠짐/사절/실빠짐+사절)전환.

길게 누르면 깔끔모드 설정 화면으로 이동합니다.

(15) 단 부분 어시스트 모
드 키

단부분 어시스트 모드(무/유)전환.
길게 누르면 단부분 어시스트 모드 설정화면으로 이동합니다.

(16) 앞도메 봉제키 앞도메 봉제 동작(무/유)전환.
길게 누르면 앞도메 부분 설정화면으로 이동합니다.

(17) 메인부분 봉제 키 길게 누르면 주요부분 설정화면으로 이동합니다.

(18) 뒷도메 봉제 뒷도메 봉제동작(무/유)전환.
길게 누르면 뒷도메 부분 설정 화면으로 이동합니다.



  

 

 

 
 

  

 

 

5. 조작판 사용방법(기초편)

(3) (5) (7) (2) (1)

(4) 밑실 카운터

목표 카운터(6)

생산 카운터

(8) (9) (10) (11)
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(1) 화면 잠금 키 홈화면 잠금/해제 전환
[주의]
출고상태에서 1분간 아무 조작도 하지 않으면 자동으로 잠금 상태가

됩니다.
화면 잠금 해제 키

(2) LED조명 점등 키 LED 점등/소등 전환합니다.
 길게 누르면 정면LED 조명도 설정화면이 나타납니다.LED조명 소등 키

(3) 프로그램 번호 업 키 프로그램 번호를 업시킵니다.

프로그램 번호 다운키 프로그램 번호를 다운시킵니다.

(4)  메인부분 피치 
프로그램 번호를 다운
시킵니다.
(4) 메인부분 피치키

길게 누르면 메인 부분의 피치 설정 화면으로 이동합니다.

(5) 메인부분 봉제 속도 길게 누르면 메인부분의 봉제속도 설정 화면으로 이동합니다.

(6) 생산 카운터 키 생산카운터 표시일 때 길게 누르면 생산 카운터 설정 화면으로 이동합니다.
(7) 밑실 카운터 키 밑실카운터 표시일 때 길게 누르면 밑실 카운터 설정 화면으로 이동합니다.

다.(8) 단축 키 1 출하상태에서는 “앞도메 봉제키”기능이 배정되어 있습니다.
(9) 단축 키 2 출하상태에서는 “뒷도메 봉제키”기능이 배정되어 있습니다.
(10) 단축 키 3  출하상태에서는 “슬로우 시동키”기능이 배정되어 있습니다.

(11)(11) 단축 키 4 출하상태에서는 “사절 금지키”기능이 배정되어 있습니다.
      
     ※단축키1～4 는 배정 기능을 변경할수 있습니다.
             (“ 6-5 단축키 배정 법 ”참조 )

메인 부분 봉제
속도

메인 부분 피치

프로그램 번호

５-２-２. 간단 홈 화면 설명



  

 

  (조작판 사용방법(기초편)5.

C타입：누를때마다 설정상태(그림)가 변경되는 스크린 터치 키
           <예>

B타입：단순 스크린 터치 키(그림은 항상 고정) 
            <예>

  

５-２-３. 아이콘 종류

디스플레이에 나타나는 아이콘은 크게 아래 3개 타입으로 구분됩니다.
A타입：간단한 그림
                  
                   <예>
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경고마크 USB커넥터 현재의 프로그램번호

         되돌아오기 키
(상위화면으로 되돌아오기)

                      +키
(수치 업)

                  OK키
(수치 확정)

잠금 키

해제상태                  잠 금 상 태

와이퍼 키

              와이퍼 동작 있음           와 이 퍼 동 작 없 음

앞도메 봉제 키

앞도메 봉제 있음          앞도메 봉제 없음



  

 

   

      

앞도메 부분 설정앞도메 부분 설정앞도메 앞도메 부분 설정부분 설정앞도메 부분 설정앞도메 부분 설정앞개별 프로그램 기능 설정도메 앞도메 부분 설정5. 조작판 사용방법(기초편)

・ 다른 화면에서 

・ 메뉴화면에서 키、 

1페이지

2 페이지

3 페이지

4 페이지

5 페이지
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키를 누르면 화면으로 전환할수 있습니다.

밑실 계수 창구 설정

생산수량 창구 설정

통용 프로그램 기능 설정

개별 프로그램 기능 설정

앞도메 부분 설정

뒷도메 부분 설정

주요 부분 설정

프로그램 설정

・ 메뉴화면은 아래 5가지 화면이 있습니다.
키를 누르면 메뉴 화면이 나옵니다.

５-３. 메뉴 화면

LED 조명 설정

원단 두께 감응센서 수정

핸드 스위치 설정

읽기 쓰기 USB미디어 기억

메모리 스위치 설정

단축 키 설정

디자인 스티치 등록

홈 화면 모드 설정

문제 대응



  

 

앞도메 부분
앞도메 봉제 프로그램

메인 부분
메인 봉제 프로그램(스텝1)
메인 봉제 프로그램(스텝2)
메인 봉제 프로그램(스텝3)
……
메인 봉제 프로그램(스텝20)

뒷도메 부분
뒷도메 봉제 프로그램

프로그램 개별 기능

조작판 사용방법(기초편)5.

・ 자주 사용하는 봉제 패턴으로 프로그램 등록을 추천합니다. 등록 후에는 프로그램 번호를 선택하는 것으로 
희망하는 봉제패턴을 불러올 수 있기 때문에 그때마다 설정하는 수고를 덜 수 있습니다.
・ 봉제 패턴, 땀수, 피치, 봉제속도, 슬로우 스타트 등 프로그램 번호별로 등록할수 있습니다.
・ 프로그램은 P1～P9까지 최대 9개 등록할 수 있습니다.
※출하시，P1～P8 보통 봉제로，P9는 4개 스텝의 표준치수 봉제(이름붙이기)로 등록되 어있습니다. 

・ 

・ 

・ 한개 프로그램은 앞도메 프로그램, 메인 봉제 프로그램, 뒷도메 프로그램, 프로그램 
개별 기능으로 구성되어있습니다.
프로그램P1～P9
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５-４-１. 프로그램 구성

５-４. 프로그램 설정방법



  

 

 

 

 

 

C 

5. 조작판 사용방법(기초편)

설정치

앞도메 봉제 패턴 B A B A B B AA

봉제 속도 220～3000 sti/min
침수A 1～19 침
침수B 1～19 침

-3 규격:0.05～5.00mm
-5 규:0.05～5.00mm

설정치

메인 봉제 패턴 E E F ABCD

-3 규격:220～5000 sti/min패턴 속도
-5 규격:220～4500 sti/min

침수E 1～255 침
침수F 1～19 침
침수A 0～19 침
침수B 1～19 침
침수C 1～19 침
침수D 0～19 침

피치

(3) 뒷도메 봉제 프로그램

-5 규격:0.05～5.00mm、DS1～DS5(디자인스티치)

설정치

뒷도메 봉제 패턴 C D C D C D D

봉제속도 220～3000 sti/min
침수C 1～19 침
침수D 1～19 침

-3 규격:0.05～5.00mm피치
-5 규격:0.05～5.00mm
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-3 규격:0.05～5.00mm、DS1～DS5(디자인스티치)

보통봉제 치 수, 봉제 역치수, 봉제 플리츠, 누르기 봉제, 연속도메 봉제

(2) 메인 봉제 프로그램

피치

(1) 앞도메 봉제 프로그램



  

 

     조작판 사용방법(기초편)5.

설정치

침 상

발판을 뒤로 밟아 사절 진행
사절 금지

발판을 뒤로 밟아 사절 금지

단 부분 어시스트 모드 있음
25 S-

단 부분 어시스트 모드 없음

봉제 수정

BEST PFM 모드있음(실빠짐 방지+사절 처리)

보통 봉제

AUTO(자동) 자동 봉제

사절&자동 봉제

BEST PFM 모드있음(사절 처리)

BEST PFM 모드있음(실빠짐 방지)

BEST PFM 모드 없음

톱니가 특수 궤적 3 으로 작동

톱니가 특수 궤적 2 로 작동

(4) 프로그램 개별 기능

톱니가 특수 궤적 1 로 작동

톱니가 표준 궤적으로 작동

특수 궤적

봉제 시작 시 슬로우 시동 동작 있음(4)

봉제 시작 시 슬로우 시동 동작 있음(3)

봉제 시작 시 슬로우 시동 동작 있음(2)

봉제 시작 시 슬로우 시동 동작 있음(1)

BEST PFM 모드

봉제 시작 시 슬로우 시동 동작 없음

핸드 스위치 조작에 의한 봉제 수정 있음

핸드 스위치 조작에 의한 봉제 수정 없음

단 부분 어시스프 
모드

와이퍼 동작 있음
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와이퍼 동작 없음

침상에서 정지

침하에서 정지

슬로우 시동

와이퍼



  

 

  

 

  

 

5. 조작판 사용방법(기초편)
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1 앞도메 부분 설정 모드로 이동 방법   상세 홈 화면 시
                                                                  “ 앞도메 봉제 ”키를 길게 누르면 앞도메 부분 설정모드로 이동할수

있습니다.

                                              간단 홈화면 시
                                                                 “앞도메 봉제”키를 길게 누르면 앞도메 부분 설정모드로 이동할수 
                                              있습니다.

※ “ 단축 키 ”분배방법은 6-5장을 참조해주세요.

메뉴 
“ 앞도메 부분 설정 ”을 선택하여 앞도메부분 설정모드로 
이동합니다.

2
(2)

(1)

(3)

(2)

(4)

(1)

앞도메 봉제 파라미트 설정
(1)       [  ][    ]키를 눌러 앞도메 봉제 패턴을 선택.
(2) “침수”키를 눌러 침수 선택, [+][- ]키로 선택한 침수의 수치 변경.
(3) “ 피치 ”키를 눌러 피치폭 선택, [+][- ]키로 수치 변경.
(4) “속도”키를 눌러 앞도메 봉제 속도를 선택, [+][- ]키로 수치 변경.

3                                 “ 홈 ”키를 누르면 홈화면으로 돌아갑니다.
                                “ 되돌아가기”키를 누르면 메인화면(또는 홈화면)으로 돌아갑니다.
                   ※여기에서 설정한 내용은 홈화면의“앞도메 봉제”키에 반영됩니다. 

설정치 설정단위 초기치
 앞도메 봉제

패턴 A B A B A B B A
－

A B

봉제속도 220～3000 sti/min 100 sti/min 1800
침수A 1～19 침 1 침 1
침수B 1～19 침 1 침 1
피치 -3 규격:0.05～5.00mm

-5 규격:0.05～5.00mm
0.05mm 2.00

앞도메 봉제 
프로그램

５-４-２. 앞도메 부분 설정



  

 

 

 

 

 

 

  

 

 

  

 

 조작판 사용방법(기초편)5.

메인부분 봉제 
프로그램

(주1) 중 국 ：4300(sti/min)           유 럽 、미국－3사양：4700(sti/min)
일본、일반수출：4000(sti/min)     유 럽 、미국－5 사양：4500(sti/min)               
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1 메인 부분 설정모드 이동방법         상세 홈화면 시
                                                               “메인부분 봉제”키 혹은“피치” 키 혹은 “봉제 속도”키를 길게 누르면

                                              홈부분 설정 모드로 이동합니다 .

                                             
      
                                             간단 홈화면 시
                                                               “피치” 키 또 는 “ 봉제 속도 ”키를 길게 누르면 메인부분 설정 모

드로 이동합니다.

                                               메뉴 시
“메인 부분 설정”을 선택하고 메인부분 설정 모드로 이동합니다.

2

(1)

(3)

(2)

(4)

(1)

메인 봉제파라미터 설정
(1)       [   ] [    ] 키를 누르고 메인봉제 패턴을 선택합니다.
(2) “침수”키를 눌러 침수를 선택하고 [+][- ]키로 선택한 침수 수치를
변경합니다.
(3) “피치”키를 눌러 피치 폭을 선택하고 [+][- ]키로 수치를 변경합니다.
(4) “속도”키를 눌러 메인 봉제 속도를 선택하고 [+][- ]키로 수치를 변
경합니다.

3                                  “ 홈 ”키를 누르면 홈화면으로 돌아갑니다.
                                “되돌아가기”키를 누르면 메뉴화면(또는 홈화면)으로 돌아갑니다.

※여기에서 설정한 내용은 홈화면의“메인 봉제”키에 반영됩니다.

설정치 설정 단위 초기치

메인 봉제 패턴
E E F ABCD

－

봉제속도 -3 규격:220～5000 sti/min
-5 규격:220～4500 sti/min

100 sti/min (주1)

침수E 1～255 침 1 침 1
침수F 1～19 침 1 침 1
침수A 0～19 침 1 침 1
침수B 1～19 침 1 침 1
침수C 1～19 침 1 침 1
침수D 0～19 침 1 针 1
피치 -3 규격:0.05～5.00mm、DS1～DS5

-5 규:0.05～5.00mm、DS1～DS5
0.05mm 2.00

５-４-３. 메인부분 설정



  

 

 

 

 

 

 

  

 

  

5. 조작판 사용방법(기초편)

뒷도메 봉제 프
로그램
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1 뒷도메 부분 설정모드 이동방법
                                             상세 홈 화면시
                                                               “뒷도메 봉제”키를 길게 누르면 뒷도메 부분 설정모드로 이동할수 있습

니다.
                                              

                                             간단 홈 화면시
                                                                “뒷도메 봉제”키를 길게 누르면 뒷도메 부분 설정모드로 이동할수 있습

니다.

※ “ 단축키 ” 배분 법은 6-5장을 참조하세요.。

                                             메뉴 시
                                                               “뒷도메 봉제”키를 선택하면 뒷도메 부분 설정모드로 이동할수 있습니

다.

2

(1)

(3)

(2)

(4)

(2)

(1)

뒷도메 봉제 파라미터 설정
(1)       [   ]  [   ]키를 누르고 뒷도메 봉제패턴을 선택합니다.
(2) “ 침수”키를 눌러 침수를 선택하고 [+][- ]키로 선택된 침수 수치를
변경합니다.
(3)“피치”키를 눌러 피치 폭을 선택하고 [+][- ]키로 수치를 변경합니다.
(4) “속도”키를 눌 메인 봉제 속도를 선택하고 [+][- ]키로 수치를 병
경합니다.

3                                   “ 홈 ”키를 누르면 홈화면으로 돌아갑니다.
                                 “되돌아가기”키를 누르면 메뉴화면(또는 홈화면)으로 돌아갑니다.

※여기에서 설정한 내용은 홈화면의“메인 봉제”키에 반영됩니다.

설정치 설정단위 초기치
뒷도메 봉제패

턴 C D C D C D C D
－

C D

봉제속도 220～3000 sti/min 100 sti/min 1800
침수C 1～19 침 1침 1
침수D 1～19 침 1침 1
피 -3 규격:0.05～5.00mm

-5 규격:0.05～5.00mm
0.05mm 2.00

５-４-４. 뒷도메 부분 설정



  

 

 조작판 사용방법(기초편)5.

・ 봉제에 필요한 프로그램은 앞도메부분, 메인부분, 뒷도메부분 이외 아래 9종류 기능이 있습니다. “ 바늘 상 
하 ”  “사절금지” “ 와이퍼 ”  “ 봉제 수정 ”  “ AUTO(자동)”  “ 슬로우 시동 ”  “ 특수 궤적 ”  “ B E S T  P F M  모드 
”  “ 단부분 어시스트 모드 "
・ 이상 9종류 기능중 각 프로그램별로 설정 가능한 기능을 개별기능이라 합니다.
※프로그램 개별기능에 배정 될 경우 좌측상단에 P마크가 붙어있습니다.
한편，모든 프로그램(P1～P9)에 대해 설정하는 기능을 공통 기능이라 합니다. 

“

S-7300A29

프로그램 개별기능 프로그램 공통기능

 상하 × ○

사절금지 × ○

와이퍼 × ○

봉제 수정 × ○

AUTO(자동) ○ ×
슬로우 시동 × ○

특수궤적 ○ ×
BEST PFM모드 ○ ×

단부분 어시스트 모드 ○ ×

출하 상태에서는 아래와 같이 되어있습니다.

・ 9종류 기능은 프로그램 개별기능 혹은 프로그램 공통기능으로 사용할지 여부를 설정할수 있습니다.
(메모리 스위치 MSW-301～MSW-309)

５-５. 프로그램 개별 기능과 프로그램 공통 기능의 사용방법



  

 

5. 조작판 사용방법(기초편)

와이퍼 동작을 설정할수 있습니다.

５-５-１. 침상정지 /침하정지
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설정내용
  침하정지

단, 뒤로 밟기와 자동 사절(침상)후에는 침상위치에서 정지
합니다.

침상정지 합니다.

설정내용

뒤로 밟는 조작에 의해 사절동작을 합니다.

뒤로 밟는 조작에 의한 사절동작을 금지합니다.

설정내용

사절 후 와이퍼 동작이 없음.

사절 후 와이퍼 동작이 있음.

※사절동작이 없을 경우 와이퍼 동작도 없음.

５-５-３. 와이퍼

발판을 중립 위치에 정지 시켰을때, 침상정지 혹은 침하정지로 설정합니다.

발판을 뒤로 밟았을 때 사절 동작을 설정합니다.

５-５-２. 사절 금지



  

 

조작판 사용방법(기초편)5.

５-５-５. AUTO(자동)
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설정내용
핸드스위치 조작에 의한 봉제 수정 동작 없음

[주의] 핸드 스위치 조작을 이용하여 봉제수정 이외 동작을 진
행할 때가 있습니다.

※봉제 수정 이외 동작모드로 변경할수 있습니다.

  ([6-10. 핸드 스위치에 대해] 참조)

  핸드 스위치 조작에 의한 보정 봉제 동작 있음.

미싱이 정지할때 핸드 스위치를 누르고있는 동안 저속으로 봉제
합니다.※봉제 수정 동작 모드로 변경할수 있습니다.

“ 6-10 핸 드 스 위 치 에  대 해 ] 참 조 )

설정내용

자동봉제를 실행하지 않고 발판위치를 중립으로 하면 미
싱이 도중에 정지합니다.

발판을 한번 밟으면 설정된 침수(앞、뒷도메 봉제、규정치
수 봉제)까지 자동으로 봉제합니다.
봉제 완료후 발판을 뒤로 밟아 사절동작을 실행합니다.

발판을 한번 밟으면 설정된 침수(앞、뒷도메 봉제,규정치
수 봉제,사절)까지 자동으로 봉제합니다.
봉제 완료후 자동으로 사절동작을 실행합니다.

단, 연속 도메 봉제와 표준 치수 봉제가 병행했을 때에만 설정할 수 있습니다.

자동 봉제와 사절 동작을 설정할 수 있습니다.

봉제 수정 동작을 설정할수 있습니다.

５-５-４. 봉 제 수 정



  

 

5. 조작판 사용방법(기본조작)

톱니 궤적을 설정할수 있습니다.(“ 8-3 톱니 궤적의 사용밥법”참조 )
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설정내용

슬로우 시동 상태가 아닌 상태에서 봉제를 실행합니다.

슬로우 시동 패턴1 상태에서 봉제를 실행합니다.
1침째：400sti/min
2침째：400sti/min
3침째：400sti/min
4 침째：4000sti/min

슬로우 시동 패턴2 상태에서 봉제를 실행합니다.
1침째：400sti/min
2침째：400sti/min
3침째：4000sti/min
4침째：4000sti/min

슬로우 시동 패턴3 상태에서 봉제를 실행합니다.
1침째：700sti/min
2침째：700sti/min
3침째：4000sti/min
4침째：4000sti/min

슬로우 시동 패턴4(오리지널 패턴) 상태에서 봉제를 실행합
니다.

1침째：메모리 스위치 MSW-403 의 속도
2침째：메모리 스위치 MSW-404 의 속도
3침째：메모리 스위치 MSW-405 의 속도
4침째:  메모리 스위치 MSW-406 의 속도

설정내용

톱니가 표준 궤적으로 작동합니다.

톱니가 특수 궤적1로 작동합니다.

톱니가 특수 궤적2로 작동합니다.

톱니가 특수 궤적3으로 작동합니다.

５-５-６. 슬 로 우  시 동

５-５-７. 특 수 궤 적

사절 후 봉제 시작시 슬로우 시동 패턴 설정이 가능합니다.



  

 

조작판 사용방법(기초편)5.

원단의 두꺼운 부분을 감지하는 센서를 이용한 단 부분 봉제의 ON/OFF를 설정할 수 있습니다.
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설정내용

실빠짐 방지기능, 사절처리 두가지 항목을 무효화합니다.

실빠짐 방지 기능을 유효화 합니다.

사절 처리를 유효화 합니다.

실빠짐 기능과 사절처리 두가지 항목을 유효화 합니다.

설정내용

단 부분 어시스트를 무효화 합니다.(보통 봉제 실행)

단 부분 어시스트를 유효화합니다.원단 두께 감응센서로 
단부분을 감지하면 회전속도, 톱니궤적,톱니 타이밍, 피
치가 단부분 봉제 전용으로 설정이 변경됩니다.

５-５-９. 단 부분 어시스트 모드

５-５-８. B e s t  p f m 모 드

(봉제 시작전에 실빠짐 기능 추가하고 사절 작동 전에 사절처리기능을 추가합니다.
발판 실빠짐 방지기능, 사절 처리ON/OFF를 설정 할수 있습니다.



  

 

5. 조작판 사용방법(기초편)

・ 사절 한번 할때마다 생산 카운터는“ 1”이 증가됩니다.
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1 생산카운터 편집모드로 이동하는 방법
상세 홈 화면시
카운터 표시를 “생산 카운터”상태로 하고，“샌산”키를 길게 눌러 
생 산 카 운 터  편 집  모 드 로  이 동 합 니 다 .

간단 홈 화면 시
“샌산”키를 길게 눌러 
생 산  카 운 터  편 집  모 드 로  이 동 합 니 다 .

메뉴 시
“ 생 산  카 운 터  편 집 ”을 선택하고 생산카운터 편집모드로 이동합
니다.

2 ・ [+][- ]키로 생산 카운터(1)의 수치를 변경합니다.
수치가 변경되면 생산카운터(1)가  반짝이며 표시됩니다.

・ “ 0000”으로 되돌리려면 [Clear]키를 누릅니다.
・ [OK]키를 누르면 확정치가 되고 홈 화면으로 돌아갑니다.

(1)

５-６. 생 산  카 운 터 의  사 용 방 법
・ 생산 카운터를 통해 생산매수를 파악할수 있습니다.



  

 

   조작판 사용방법(기초편)5.

・ 밑실 카운터는 미리 설정한 초기치에서 침수×피치가 0.1m에 달할 때 밑실 카운터에 나타나는 수치는“ 0.1”씩 감소
하
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1 밑실 카운터 설정 모드로 이동방법
상세 홈 화면 시
카운터를“ 밑 실 카 운 터 ”상태로 한 후 “ 밑 실 ”키를 길게 눌러서 밑
실카운터 편집모드로 이동합니다.

간단 홈화면 시
“밑실”키를 길게 눌러 밑실 카운터 편집모드로 이동합니다.

메뉴 시
“ 밑 실  카 운 터  창 구  설 정 ”을 선택하고 밑실 카운터 편집모드로 
이동합니다.

2

(1)

・ [ON/OFF]키로 카운터 기능의 ON/OFF를 전환할수 있습니다.
※“ OFF” 로  하 면  카 운 터 (1)은“ --.-”로 되고, 봉제를 실행해도 
카운터는 작동하지 않습니다.

・ [+][- ]키로 밑실 카운터(1)의 수치를 설정합니다.
수치가 변경되면 밑실카운터(1)가 반짝이며 나타납니다.
설정범위는 0.1～99.9m

・ 카운터 기능“ ON”일 때만이 [Reset]키를 누르면 앞단계의 설정치를 
임시적으로 설정할 수 있습니다.

・ [OK]키를 누르면 수치가 확정되고 홈 화면으로 돌아옵니다.

고 “0”보다 작을때 경고가 나타납니다.

※밑실 카운터는 대략적으로 사용해 주세요.

・ 밑실 카운터를 통해 밑실의 대략적인 양을 알수 있습니다.

５-７. 밑 실  카 운 터  사 용 방 법



  

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

5. 조작판 사용방법(기초편)

<밑실 카운터 작동>
봉제를 실행하면 침수× 피 치 가  0.1m에 달 할때마다 밑
실카운터 수치가 [0.1]씩 감소해 갑니다.

。

※밑실 카운터의 수치가 전회의 설정치로 됩니다.

3. Reset키를 누릅니다.

※페달을 앞으로 밟아도 봉제할수 없습니다.

(1 초ON/1초OFF) 울리고 밑실 카운터 경고가 표시
됩니다.
F)，显示底线计数器的警告。

1. 봉 제  종 료 시  밑 실  카 운 터 가  0보다 작으면 경고음5회

※밑실 카운터 수치는 변하지 않습니다.

3. 밑 실 없 음  경 고 전  화 면 으 로  돌 아 가 서  봉 제  
가 능 상 태 로  이 동 합 니 다 .

<봉제 종료시(사절후)밑실없음 경고 >

(1) 되돌아가기 키를 누릅니다.

<보빈을 교환하지 않을 경우>
※밑실 카운터 수치가 전회 설정치가 됩니다.

2. 보 빈  교 환

(3) Reset키를 누릅니다.
(2) 보빈을 교환합니다.

4. 디 스 플 레 이 가  밑 실 없 음  경 고 전 의  화 면 으 로  
돌 아 가 고  봉 제  가 능 상 대 로  이 동 합 니 다 .
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단 디스플레이는 페달이 중립에 놓여있을때만 갱신됩니다.

(1) 페달을 뒤로 밟아 실을 자릅니다.

 도 중 에 미 싱 을  정 지  할  때  밑 실  카 운 터 가  0
보다 작아지면 경고음이 5회(1초ON/1초OFF)울리고 밑실 
카운터 경고 표시가 나타납니다.
※페달을 앞으로 밟아도 봉제할수 없습니다.

2. <보빈 교환 시>

<도중에 정지할때(사절 전) 밑실 경고 없음>



  

 

    

조작판 사용방법(기초편)5.
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1 홈화면 모드 설정모드로 이동방법 

                                 메뉴화면에서 “홈 화면 모드 설정”을 선택하고 홈 화면 모드 설정 
                                                                 모드로 이동합니다.

2 [+][- ]키로  모드 수치(1)를 설정합니다.
・ “되돌아가기”키를 누르면 메뉴화면으로 돌아갑니다.
・ “홈 화면”키를 누르면 미리 설정해놓은 홈 화면으로 
      이동합니다.

키를 길게 눌러도 홈 화면이 나타납니다.※홈 화면 상태에서 
・ 홈화면을 상세홈화면과 간단홈화면  2 종류에서 한가지 선택할수 있습니다.

５-８. 홈 화 면  모 드  설 정



  

 

       

5. 조작판 사용방법(기초편)

５-９. LED 조명 설정

S-7300A 38

1 LED 조명  모드 설정방법
상세 홈 화면시
“ LED조명”키를 길게 누르면 LED 조명 설정 모드로 이동합니다.

간단 홈화면시
“ LED조명”키를 길게 누르면 LED조명 설정 모드로 이동합니다.

메뉴 시
“ LED조명 설정”을 선택하여 LED조명 설정 모드로 이동합니다.

2
(1)

[ + ] [ - ]키로 조도 표준( 1)수치를 설정합니다.
설정범위1～9。
・ “홈화면”키를 누르면 홈화면으로 되돌아갑니다.
・ “되돌아가기”키를 누르면 메뉴화면(혹은 홈화면)으로 돌아갑니다.
※조 도 표 준 치 로 변 경 했 으 면 홈 화 면 으 로 돌 아 갈 경 우 원 래 상
태 가      여 도         상 태 가 됩 니 다.

为

LED 조도를 설정할수 있습니다.



  

 

 

 

 

 

 

 

 

      

    

    

 
④ ③ 

  

조작판 사용방법(응용편)6.

６. 조 작 판  사 용 방 법 (응용편)
S-05

메인부분 복수 스텝 등록은 우측 그림과 같이
S-01 S-04

S-02 S-03

2
・ 현재 선택한 프로그램번호(1)、스텝번호(2)、봉제패턴、커서(파란박스)가 표시
됩니다.[(1)
・ [ ][ 

(3) (4) ★스텝 추가 시
 

<스텝추가/삭제 모드>
현재 선택한 프로그램에 대해 스텝추가(최대20개 스텝)와 삭제(최소1스텝)를 실행할수 있습니다.

(2)

1 스텝추가/삭제 모드 방법

1. 메 뉴 화 면 중 “프로그램 설정”을 선택하고 프로그램 설정 모드
로 이동합니다.

4.                                                    2. 이 어 서  프 로 그 램  설 정 모 드 에 서 “스텝추가/삭제”를 

5.                             선택하고 스텝추가/삭제모드로 이동합니다.

※복수의 스텝을 추가해서 봉제를 실행하면 봉제 스텝중 설정한 침수
가 완료된 후 다음 스텝으로 이동하여 봉제를 계속 진행합니다.

★스텝 삭제시
 

“홈 화면”키를 누르면 홈화면으로 돌아갑니다.
“메뉴”키를 누르면 메뉴화면으로 돌아갑니다.
“ 되 돌 아 가 기 ”키를 누르면 프로그램 설정 화면으로 돌아갑니다.3

남은 스텝수가1개 일때 삭제키는 무효합니다.
키(4)를 누르고 커서 위치의 스텝을 삭제합니다.

스텝이 이미 20개 있을 경우 추가할수 없습니다.

S-7300A39

추가된 스텝의 봉제 패턴은 규정거리 봉제가 됩니다.

키(3)를 누르고 커서 위치뒤에 스텝을 추가합니다.

]키를 눌러서 커서 위치를 변경합니다.

단 피치봉제 혹은 역 피치봉제를 선택하지 않으면 이 모드에 들어갈수없습니다.

포켓 봉제 프로그램으로 짤수 있습니다.

６-１. 스 텝 추 가 /삭제



  

 

      

      

     

  

  

 

 

 

6. 조작판 사용방법(응용편)

복수 스텝이 존재할 때 메인 봉제 프로그램

(주1) 중국：4300(sti/min)
일본、일반 수출：4000(sti/min)
유럽、미국 －3 규격：4700(sti/min)
유럽、미국 －5 규격：4500(sti/min)

S-7300A 40

][

][

][

1 메인 부분 설정모드로 이동방법

(1)

(2)

 상세 홈 화면으로 이동 시
       [
・     按下    [                     키를 눌러 편집할 스텝번호를 선택합니다.

  메 인  봉 제 ”키(1)를 길게 누르면 메인부분 설정 모드로 이동합니다.

 스텝추가/삭제에서 이동 시

스텝추가/삭제에서 이동 시

从步骤追加/删除进入时

・ 按下[

  키를 누르고 편집하려는 스텝번호를 표시하세요.

편집하려는 스텝번호의 패턴(2)을 누르면 메인 부분의 설정모드로 이
동합니다.

2 메인 봉제프로그램 설정
(1) 按下[

(1)

(3) (4)

(1)

(5)

(1)                        키를 누르고 메인 봉제패턴을 선택합니다.
(2) “침수”키를 누르고 침수를 선택 .[+][- ]키로 선택한 침수의 수치를 변경.
(3) “피치”키를 누르고 피치폭을 선택. [+][- ]키로 수치를 변경.
(4)“ 속 도 ”키를 누르고 메인 봉제 속도를 선택. [+][- ]키로 수치를 변경.
(5) “연결”키를 길게 누르면 연결 유무로 전환할수 있습니다.

：다음 스텝과 연결하지 않는다.

：다음 스텝과 연결한다.

3 “되돌아가기”키를 누르면 원래 화면으로 돌아갑니다.

설정치 설정단위 초기치

메 인  봉 제  패
턴 E E

－
E

봉제 속도 -3 규격:220～5000 sti/min
-5 규격:220～4500 sti/min

100 sti/min (1)

침수E 1～255 침 1침 1
피치 -3 규격:0.05～5.00mm、DS1～DS5

-5 규격:0.05～5.00mm、DS1～DS5
0.05mm 2.00

연결 －

６-２. 스 텝  편 집
스텝마다 침수와 피치를 변경할수 있습니다.



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

조작판 사용방법(응용편)6.

S-7300A41

1 봉제 시작 스텝 설정모드로 이동방법

1. 상세 홈화면에서 메뉴키를 누릅니다.

2. 메 뉴  화 면 에 서 “프로그램 설정” 을  선 택 하 고  프 로 그 램  설
정 모 드 로  이 동 합 니 다 .

3. 이 어 서  프 로 그 램  설 정 모 드 에 서 “봉제 시작 스텝 설정을 선택하
고 봉제시작 스텝 설정 모드로 이동합니다.

2 ・ 필요한 봉제 시작 스텝 번호를 선택합니다.

3 (1)
봉제 시작 스텝 번호(1)가 표시됩니다.
・ 페달을 밟으면 이 스텝에서 봉제를 시작합니다.

봉제가 종료되면 봉제 시작 스텝 번호(1)가 사라지고 보통의 상세 홈
화면으로 돌아갑니다.

 ※프로그램 번호로 전환하거나 전원을 다시 넣을 경우 봉제를 
실행하지 않아도 봉제 시작 스텝 번호(1)도 사라집니다.

실 끊어짐 등 문제가 발생하여 도중에 새로운 봉제를 시작하려 할 경우 스텝의 중도부터 봉제를 시작할 수 있습니다.

６-３. 봉 제  시 작  스 텝  설 정



  

 

     

    

 

6. 조 작 판  사 용 방 법 (응용편)

S-7300A 42

][

1 프로그램 복사 모드로 이동방법

                                                        1. 메 뉴  화 면 에 서 “프로그램 설정”을 선택하고 프로그램 설정 
                                                                 모드로 이동합니다.

1. 이어서 프로그램 설정 모드에서 “프로그램 복사”를 선택하고 프로
그램 복사 모드로 이동합니다.

2
(3)

(4)

(1)

(2)

(3)

・ 프로그램 복사 모드로 이동하면 현재 선택중인 프로그램 번호가 
복제원 프로그램 번호(1) 복사 대상 프로그램 번호(2)로 표시됩니다.
・        [              키를 눌러 복제원 프로그램 번호를 선택합니다
                          키(3)를 눌러 복제원 프로그램 번호(1)을 선택합니다.

・     [ ][ ]키(4)를 눌러 복사대상 프로그램 번호(2)를 선택합니다
・[OK]키를 누르면 프로그램이 복사됩니다.
※이때 복사 대상으로 프로그램 번호가 현재 선택중인 프로그램 번
호로 됩니다.

(4)

3 “되돌아가기”키를 누르면 프로그램 설정 화면으로 돌아갑니다.
“메뉴”키를 누르면 메뉴화면으로 돌아갑니다.

기존의 프로그램과 거의 같은 프로그램을 만들려고 할 때 원래의 프로그램을 복사해서 필요부분만 바꾸면 더 편리합니다.

６-４. 프 로 그 램  복 사



  

 

조 작 판  사 용 방 법 (응용편)6.
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1 메뉴화면에서 “단축키 설정”을 선택하고 단축키 설정모드로 이동합니다.

2 <단축키 설정방법(키 선택)>
1. “단축키 설정모드(키 선택)” 화 면 에 서 할 당 하 려 는  단 축 키
(1～4)기능을 선 택 합 니 다 .

<단축키 설정모드(기능 선택)>
1 . “ 단 축 키  설 정 모 드 (기능 선택)” 화면에서  할 당 해 주 려 는  

단 축 키 의  기 능 을  선 택 합 니 다 .  
   현재 선택중인 아이콘은 파란박스로 되어있습니다.

3 단축키 할당 설정으로 이동후 “홈화면”키를 누르면 간단 홈화면으로 이
동하고 단축키 기능에 할당한 아이콘이 표시됩니다.

초기 상태에서 앞도메 봉제키, 뒷도메 봉제키, 슬로우 시동 키,사절금지 키가 할당되어있습니다.

간단 홈화면에 표시되는 4개 단축키에 기능을 할당할 수 있습니다.

６-５. 단 축 키  할 당 방 법



  

 

6. 조 작 판  사 용 방 법 (응용편)

여기서 아래 8침으로 조성된 디자인 스트치를 DS-1에 등록하는 방법을 예를 들어 설명합니다.

６-６. 디 자 인  스 티 치 의  등 록 방 법

DS-1 DS-1

조1 조2 조3 조4 조1 조2
1mm×3 침 2mm×2 침 4mm×1 침 2mm×2 침 1mm×3 침 2mm×2 침

S-7300A 44

1 스텝추가/삭제 모드로 이동방법

1. 메 뉴 화 면 에 서 “디자인 스티치 등록”항목을 선택하면 디자인 스
티치 등록(번호선택)화면으로 이동합니다.

2. 이 어 서 “ DS-1” ～“ DS-5”중에서 등록하고싶은 디자인 스티치 번
호를  선택합니다.

1 조에 최대 20침 까지 동일 피치를 설정할수 있습니다.
복수의 서로 다른 피치 그룹(최대 8개의 그룹)으로 구성된 디자인 스티치를  5종류(DS-1～DS-5)까지 등록할수 있습니다.



  

 

      

 

   
 

   
 

   
 

   
 

2 <디자인 스티치 등록(내용 설정)화면
>                     (1)

(2)

(3)

(5)

등록할 디자인 스티치 번호(1)를 표시합니다.
1. [
     키를 눌러 그룹번호(1)를 변경합니다.
2. [+][- ]키를 눌러 그룹1피치(2)를 1.00mm로 변경합니다.

피치는0.05mm～5.00mm 범위내에서 설정할수 있습니다.
초기상태는 2.00mm입니다.

3. 그 룹 1의 침수(3)를 누릅니다.
4. [+][- ]키를 누르고 그룹1의 피치(3)을 3침으로 변경합니다.

침수는0～20침 범위내에서 설정할수 있습니다.
초기상태는 1 침으로 되어있습니다.

6.

아래 마찬가지로
그룹2의 피치(4)를 2.00mm로 변경하고 침수(5)를2 침으로 변경；

그룹3의 피치(6)를 2.00mm로 변경하고 침수(7)를1 침으로 변경；

그룹4의 피치(8)를 2.00mm로 변경하고 침수(9)를2 침으로 변경；

그룹5 의 침수(10)를“ - ”로 변경합니다. (침수없음)
※“ - ”로 설정하면 이후의 침수가 모두“ - ”로 됩니다.

“ 되 돌 아 가 기 ” 키 를  누 르 면  디 자 인 스 티 치  등 록 (번호
선택)화면으로 돌아갑니다.
“메뉴”키를 누르면 메뉴화면으로 돌아갑니다.
“홈 ”키를 누르면 홈화면으로 돌아갑니다.

(6)

(8)

(7)

(9)

(10)

조작판 사용방법(응용편)6.

4. “홈”키를 누르고 홈화면으로 돌아갑니다.
※DS1～DS5 는 최대피치 이후에 표시됩니다.

S-7300A45

][

(4)

★디자인 스티치로 봉제를 하기 위해서는 반드시 상기 등록한 디자인 스티치를 프로그램으로 편집해야 합니다.

3. 피 치 를  선 택 하 고  [+][- ]를눌러 필요한 디자인 스티치를 설정합니다.
2. 메 인 부 분  설 정  화 면 으 로  이 동 합 니 다 .
1. 홈  화 면 에 서  필 요 한  프 로 그 램 번 호 를  선 택 합 니 다 .



  

 

     

            

6. 조 작 판  사 용 방 법 (응용편)

단 전원을 켜고 최초의 봉제가 시작되기 전 까지는 카운터가 실행되지 않습니다.

６-７. 작 업 구 간  설 정 방 법
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1 작업구간 설정 모드로 이동방법

・ 생산카운터 편집 모드에서 키를 눌러 작업구간 설정모드로

들

이동 

※목표카운터는 편집이 안됩니다. 생산 카운터를 클리어 했을 경
우에만 목표 카운터를“ 0000” 으로 설정할수 있습니다.

2 <작업구간 설정모드>

이 모드에서 목표카운터가 증가하는 구간을 설정할수 있습니다.

※목표 카운터 동작상태가(1) OFF일때 목표 카운터 기능이 발휘할수 없게 됩니다.
이때 작업구간 설정을 실행할수 없습니다.

   
               

                                            
       

                                   ・ 若按下[

(1)                                                                 키(1)            상태로 되고 작업구간을 설정할 수 있습니다.

3
(2)

 작업구간(2) 표시  “00’01”～59’59””범위내에서 설정함.
 
[＋]키를 누르면 수치는 증가하고 [－]키를 누르면 수치는 감소합니다. 
앞단계에서 설정한 수치와 다른 수치로 변경하면 시간 표시가 깜박거립
니다.

설정치를 앞단계 설정으로 되돌리려면 [Reset]키를 누르면 됩니다.

4 <작업구간 설정 모드 종료방법>          
                                 ・수치 확정 후 종료할 경우 [OK]키를 눌러야 합니다.
                                                              작업구간을 확정하고 생산카운터 편집모드로 돌아갑니다.

・ 수치 확정을 하지 않고 종료할 경우“되돌아가기”키를 누릅니다.
                                   생산카운터 편집모드로 돌아갑니다.

・ 작업구간중에 설정된 시간을 경과 할 때마다 목표카운터는“ 1”이 증가됩니다.
・ 목표 카운터를 사용하여 작업 진척 사항을 파악할수 있습니다.



  

 

    
    

      

작업판 조작방법(응용편)6.
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][

1 <메모리 스위치 설정모드(표준)로 이동하는 방법>
메뉴 화면에서“메모리 스위치 설정”항목을 선택하면 메모리 스위치 설
정모드로 이동합니다.

2 <메모리 스위치 설정
모드>

(1) (2)

1.  

2.

3. [
O
K
]
키
를 
눌
러 
메
모
리 
스
위
치
의 
설
정
내
용
을 
저
장
합
니
다
. 
설
정
치
의 
표
시
가 
깜
박
이
다
가 
점
등
표
시
로 
변
화
합
니
다
.

3.

        [ ][ ]키를 누르고 메모리 스위치 번호(1)를 선택합니다.
이때 “반침작동”키를 누르면서                       [                     
“ 확 정 치 와  초 기 치 가  다 른  메 모 리 스
위 치  번 호 ”만 선택가능합니다.

按下[

][ ]키를 누르고

키를 눌러메모리 스위치의 수치(2)를 변경합니다.
표시되는 수치가 확정치와 다를경우 표시중의 수
ㅊ칙치가 깜박입니다치가 깜박거립니다.
※[Reset]키는 설정치(표시되는 수치)가 초기치와 다른 경우에만 표시됨.
[OK]키를 눌러 메모리 스위치의 설정내용을 저장합니다. 설정치의 표시가 깜
박이다가 점등표시로 변화합니다.

3 <메모리 스위치 설정 모드의 종료방법>
“되돌아가기”키를 누르면 메뉴화면으로 돌아갑니다.

・ 메모리 스위치 내용은 각 프로그램과 통용되며 유효하게 사용할수 있습니다.

６-８. 메 모 리  스 위 치  설 정 방 법 (표준)



  

 

6. 조 작 판  사 용 방 법 (응용편)

(주1) 유럽&미국이외:ON
유럽&미국：OFF

S-7300A 48

６-９. 메 모 리  스 위 치  일 람 표

No. 설정범위 초기치 설정단위 설정내용
001 ON/OFF (注1) － 사절후 발판이 중립위치로 돌아올때 노루발이 상승합니다.

ON：노루발 상승
OFF：노루발 상승하지 않음
(※) MSW-851 을“ OFF” 설정 시 상승합니다.

( MSW-851에 관해 조정설명서를 참조하세요.)
002 ON/OFF OFF － 발판을 중립 위치에 정지시킨후 노루발이 상승합니다.

ON：노루발 상승
OFF：노루발 상승하지 않음

003 ON/OFF ON － 발판을 중립위치에 정지시킨후 뒤로 1단계 밟으면 노루발이 상승.

ON：가능
OFF：불가능
OFF：사절, 뒷도메 봉제 작동 무효(뒤로 발판 밟으면 노루발 상
승)

004 ON/OFF ON － 발판을 뒤로 밟을 때 사절 및 뒷도메 봉제 가능합니다.

ON：사절, 뒷도메 봉제 동작 유효
(단 사절금지 설정시에는 사절없이 침상 작동이 실행됨.)
OFF：사절, 뒷도메 봉제 작동 무효(뒤로 발판 밟으면 노루발 상승)

010 ON/OFF OFF － 입식 작업 사용후 조작발판 조작가능합니다.

(교환 작업 가능)
(※) 발 판  밟 는  작 업  포 함 하 지  않 음
동시 조작 시 입식 작업 조작이 우선임.

ON：입식 작업 사용후에도 발판 조작이 가능함(교환 작업 가능)
OFF：입식 작업 사용후 발판 조작 무효.

011 0～1 0 1 입식 작업후 가변식 페달 ON 시 작동합니다.
0：페달 밟는 각도에 따른 가변속도
1：정상 미싱에 따른 봉제 속도(일정 속도)

012 0～500
(ms)

80
(ms)

10
(ms)

입식 작업 발판ON시 주축 모터가 작동하기 시작할때까지 지연시간.

013 ON/OFF ON － AUTO기능ON시，페달을 중도 정지 할수 있습니다.

ON：페달 중도 정지 가능(일시 정지 동작)
OFF：동작 없음

014 ON/OFF ON － AUTO기능ON시，페달은 모터의 작동과 정지를 조작할수 있습니다.

ON：페달은  모터 작동과 정지를 조작할수 있음.

OFF：무효(주축모터는 정지 하지 않음)
015 ON/OFF ON － 사절 후 페달이 노루발을 상승시킵니다.

ON：노루발의 올림내림 가능 

(※) MSW-051 의 설정이“ ON”이면 입식작업의 페달을 조작 후 사절 
발판 조작은 무효됨.

(MSW-051에 관해 조정설명서 참조 바람)
OFF：동작 없음(페달만 사용가능)

누루발、페달 관련(001～099)



  

 

조작판 사용방법(응용편)6.

톱니 모터 관련(200～299)

S-7300A49

No. 설정범위 초기치 설정단위 설정내용
100 OFF, 1～3 OFF 1 미싱 시작 후 슬로우 시동 설정

OFF：무
1：사절후 봉제 시작했을 때만
2：미싱 도중 및 미싱 다시 시작할때만
3：미싱 시작시

101 1～5 1 1 미싱 시작후 슬로우 시동
(수치가 클수록 시동 속도가 느림)
※MSW-100 설정을 “ OFF” 시  표 시 되 지  않 음

102 -10～10
(도)

0
(도)

1 침상정지 위치 보정수치

103 -10～10
(도)

0
(도)

1 침하정지 위치 보정수치

No. 설정범위 초기치 설정단위 설정내용
200 50～150% 100 1 정회전 방향 피치 수정 배율
201 50～150% 100 1 역회전 방향 피치 수정 배율

주축 모타 관련(100～199)



  

 

6.조 작 판  사 용 방 법 (응용편)

조작판 조작관련(300～399)
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No. 설정범위 초기치 설정단위 설정내용
300 1～2 1 1 밑실 데이터 창구 경고시 동작

1：“ 되 돌 리 기 ”키에 의해 계속 봉제 가능
2：보빈 교환 후의 밑실 표시 초기화

301 0, 1 0 1 프로그램 공통기능/프로그램 개별기능의 분류 설정
침상/침하
0：프로그램 공통기능
1：프로그램 개별기능

302 0, 1 0 1 프로그램 공통기능/프로그램 개별기능의 분류 설정
사절금지
0：프로그램 공통기능
1：프로그램 개별기능

303 0, 1 0 1 프로그램 공통기능/프로그램 개별기능의 분류 설정
와이어
0：프로그램 공통기능
1：프로그램 개별기능

304 0, 1 0 1 프로그램 공통기능/프로그램 개별기능의 분류 설정
미싱 수정
0：프로그램 공통기능
1：프로그램 개별기능

305 0, 1 1 1 프로그램 공통기능/프로그램 개별기능의 분류 설정
AUTO/ 자동사절
0：프로그램 공통기능
1：프로그램 개별기능

306 0, 1 0 1 프로그램 공통기능/프로그램 개별기능의 분류 설정
슬로우 시동
0：프로그램 공통기능
1：프로그램 개별기능

307 0, 1 1 1 프로그램 공통기능/프로그램 개별기능의 분류 설정
특수 궤적
0：프로그램 공통기능
1：프로그램 개별기능

308 0, 1 1 1 프로그램 공통기능/프로그램 개별기능의 분류 설정
깔끔 모드
0：프로그램 공통기능
1：프로그램 개별기능

309 0, 1 1 1 프로그램 공통기능/프로그램 개별기능의 분류 설정
단 부분 어시스트 모드
0：프로그램 공통기능
1：프로그램 개별기능

310 OFF,
30～300

(초)

60 30 조작판 오토 록 ON 대기 시간
OFF:  조작판 오토 록 무효
30～300：조작판 오토 록ON 전에 조작판 대기 시간 (초)
＊홈 화면 대기시간만 통계함

홈화면 이외 조작판은 잠기지 않음
311 OFF, ON ON － 전원ON일때 조작판 잠금

OFF：무효
ON：유효
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No. 설정범위 초기치 설정단위 설정내용
400 ON/OFF OFF － 앞도메 봉제시 중도 정지여부와 속도

ON：발판 중립위치로 밟을 경우 앞도메 봉제 도중에 정지하고 

앞도메 봉제 과정중 속도는 발판밟는 양에 따라 변화한다.(저속도
～앞도메 봉제 속도)

OFF：발판을 중립위치로 밟을 경우 앞도메 봉제를 종료할
수 있고 속도는 앞도메 봉제 (고정)속도임

401 ON/OFF ON － 앞도메 봉제 후 주축 모터 정시시 톱니 방향
OFF：앞도메 봉제후 주축 모터가 정지(※) MSW-400 설정을“ OFF”로 
하면 페달을 밟아 작동시킬수 있다.
ON：앞도메 봉제 후 톱니는 정방향으로 돌다가 주축 모터가 정지함

402 1～2 1 1 플리츠 누르기 봉제 시 규정치 기능 설정
1：수동 스위치 ON시 되돌리기 봉제 동작
2：수동 스위치 ON시 규정치 봉제 동작

403 300～4000
(sti/min)

4000 100 슬로우 시동 오리지널 패턴의  1침째 속도

404 300～4000
(sti/min)

4000 100 슬로우 시동 오리지널 패턴의  2침째 속도

405 300～4000
(sti/min)

4000 100 슬로우 시동 오리지널 패턴의  3침째 속도

406 300～4000
(sti/min)

4000 100 슬로우 시동 오리지널 패턴의  4 침째 속도

407 ON/OFF OFF － 도메 피주 메인부의 피치와 연동
ON：연동
OFF：연동되지 않음

No. 설정범위 초기치 설정단위 설정내용
500 OFF, 1～3 1 1 노루발 스위치 기능

OFF：무
1：노루발 스위치
2：풀러 스위치(켜짐과 꺼짐의 중복 전환)
3：풀러 스위치(켜짐과 꺼짐의 중복 전환의 자동 복원)
※MSW-960=“ 1”설정 시 풀러 작동 유효함(“ 2” 、“ 3” 이 외 는  
작 동 하 지  않 음 )

(MSW-960에 관해 조정 설명서를 참조하세요)
※풀러 스위치로 설정 할 시 스위치로 노루발 기능 조작 무효

표준장치관련(500~599)
(500～599)

미싱 프로그램 관련(400～499)
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핸드스위치A의  입력은 8개 등급으로 분류됩니다. 핸드스위치 B의 입력은 “ OFF”  “ 스 위 치  반  누 르 기 ”  “스위
치 전부 누르기 ” 3 단계 입 니 다 . (봉제 수정 아이콘 상태에 따라 핸드 스위치의 작동이 달라집니다.)

핸드스위치A

핸드스위치B

0936D

S-7300A 52

핸드스위치 A (초기치1) 핸드스위치 B (초기치1)

봉제 스위치 
설정 수정에 
적용됨

OFF：<무> OFF：<>
1：<제2피치 수정에 의한 1침 수정>
   1침 봉제 후 정지
＊제2피치를 수정하려면 별도로 설정해 주세요.

1：<1침수정1 >
1침 봉제후 정지

2：<제2피치 수정에 의한 연속 수정>
   스위치를 누를 시 연속 봉제가능
＊제2피치를 수정하려면 별도로 설정해 주세요.

2：<1침/ 연속 봉제 수정 >
스위치 반 누르기：1침 봉제후 정지
스위치 전부 누르기：스위치 누르는 동안 연속 봉제

3：<1침 수정> 계속 봉제
1침 봉제 후 정지

3：<연속 수정 봉제>
스위치 누르고 있으면 연속 봉제 가능

4：<연속 수정 봉제>
스위치를 누를 시 연속 봉제가능

4：<제2피치 수정에 따른 1 침 수정>
    1침 봉제 후 정지
＊제 2피치를 수정하려면 따로 설정해야 함.

5：<역전 1침 수정 봉제> 됩니다.

1침 봉제 후 정지
5：<제2피치 수정시 1침/연속 봉제수정 >
스위치 반 누르기：1침 봉제후 정지
스위치 전부 누르기：스위치를 누르고 있는 동안 연
속 봉제 ＊제2피치 수정은 따로 설정해 주세요.

6：<연속 역전 수정 봉제>
스위치를 누를 시 연속 봉제가능

6：<제2피치 수정에 따른 연속 수정>
   스위치를 누르고 있으면 연속 봉제 가능
＊제2피치 수정은 따로 설정해 주세요.

7：<반침 수정 봉제>
반침 봉제후 정지

7：<역전1침 수정 봉제>
1침 봉제후 정지

8：<역전1침/연속 회침 수정 봉제>
스위치 반 누르기：1침 봉제후 정지, 스위치 전부 누
르기：스위치를 누르고 있는 동안 연속 봉제

9：<연속 도 봉제 수정>
스위치를 누르고 있으면 계속 봉제 가능

10：< 반침 봉제 수정>
반침 봉제 후 정지

이 설정은 봉제수정 아이콘 점등          시 유효함.

핸드 스위치는 A、B 2종류가 있고, 각각 아래 기능을 할당합니다.
※단, 동시에 누르면 안됩니다.(묵시적으로 먼저 누른 스위치가 유효함)

６-１０. 핸 드  스 위 치 에  관 하 여



  

 

     

핸드 스위치 A(초기치 4) 핸드 스위치 B(초기치1)

봉제 스위
치 설정 수
정에 적용
됨

OFF：<없음> OFF：<없음>
1：<코스 스위치(역전 가능)>
스위치의 코 양에 따라 메인 피치～역전 피치 
사이에서 변화 발생.

1：<역회전>
스위치 키를 누르면 톱니가 역회전 할수

있습니다.

2：<코스 스위치(역전 불가능)>
스위치의  코 양에 따라 피치는 메인 
피치～0 피치 사에에서 변화함.

2：<제2피치/역회전>
스위치 반 누르기：스위치를 누르고 있는
동안 제2피치에 변화가 발생
스위치를 전부 누르기：스위치를 누르고 있는 
동안 톱니가 역회전 합니다.

＊제2피치는 별도로 설정하세요3：<역전>
스위치 키를 누르고 있으면 톱니를 역회전

시킬수 있습니다.

3：<제2피치>
스위치를 누르고 있는 동안 제2피치에 화가 발
생 ＊제2피치는 별도로 설정하세요.
＊제2피치는 별도로 설정하세요4：<제2피치>

스위치 키를 누르고 있으면 제2침의 피치에 
변화가 발생합니다.

＊제2피치는 별도로 설정하세요.

4：<제2피치(전환)>
스위치 키를 누를 때 제2침의 피치와 정상침 
전환
＊제2피치는 별도로 설정하세요

5：<제2피치(전환) >
스위치 키를 누를 때 제2침의 피치와 정상침
 전환
＊제2피치는 별도로 설정하세요.

5：<수동 단부분 어시스트>
스위치를 누르는 동안 단 부분 어시스트를
실행합니다.단 부분 어시스트 과정에서 특수 궤적 3
과 미싱 단부분어시스트 프로그램에 의한 봉 제를 실
행삽니다. 스위치를 누르는 동안 특수 궤적 3으로 변
화합니다.

6：<수동 단 부분 어시스트>
스위치를 누르는 동안 단 부분 어시스트를
실행합니다.단 부분 어시스트 과정중 특수궤적 3과 
두꺼운 원단 단 부분 어시스트 프로그램에 따라 봉제
를 진행합니다. 스위치를 누르고 있는 동안 특수궤적 
3으로 변화합니다.

6：<수동 단 부분 어시스트 (전환)>
스위치 누를때 단 부분 어시스트와 통상
봉제사이에서 전환합니다.단부분 어시스트 과정
중 특수 궤적3과 미싱 단 부분 어시서트 프로그
램에 의한 봉제를 실행합니다.

7：<수동 단 부분 어시스트(전환)>
스위치를 누를때 단 부분 어시스트는 통상봉제
사이에서 전환합니다.단 부분 어시스트 과정에
서 특수궤적 3과  단 부분 어시스트 봉제프로그
램으로 봉제를 실행합니다.

7：<사절>
스위치 키를 누르면 사절됩니다.
＊이 기능을 선택시 수정봉제가 ON이어도 사절 
동작을 실행할수 있습니다.

8：<사절>
스위치 키를 누르면 사절 됩니다.
＊이 기능 선택시 수정 봉제가 ON이여도 실행

가능합니다.

8：<노루발>
사절 정지 중 스위치를 누르고 있을때 노루발이 
상승합니다.

9：<노루발>
사절 정지 중 스위치를 누르고 있을때 노루발이 
상승합니다.

9：<노루발(전환)>
사절정지 중 스위치를 누를때 노루발이

상승/하강합니다.
10：<노루발(전환)>

사절 정지 중 스위치를 누르고 있을때 노
루발이 상승/하강 동작을 실행합니다.

ㅇㅇ아ㅣㅇ

조작판 사용방법(응용편)6.

이 설정은 봉제 수정 아이콘 점등          시 유효함
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6. 조작판 사용방법(응용편)

S-7300A 54

1 <핸드 스위치 설정모드로 이동방법>
                                             메뉴화면에서“핸드 스위치 설정”을 선택하면 핸드스위치 설정모드로 

동합니다. 

2                                              필요한 메뉴 선택
                                             예하면，핸드스위치A를 수정 봉제 스위치로 설
                                             정하려고 할 경우 1. “핸드스위치 A 기능 설정”을 선택합니다.                                                 

2. 다음으로 “ 수정 봉제 기능 ”을 선택합니다.

3         [ ][ ]키를 눌러 필요한 설정 항목을 선택.

                                 ・ “되돌아가기”키를 누르면 원래의 화면으로 돌아갑니다.
・ “메뉴”키를 누르면 메뉴화면으로 돌아갑니다

６-１０-１. 핸드스위치  기능  설정



  

 

조작판 사용방법(응용편)6.

보통 수정 봉제는 현재의 피치로 실행되지만 “ 제 2 피 치 수정에 의한 수정봉제 ”설정으로 수정봉제를 실
행하려면 아래 설정한 피치에서 수정 봉제를 실행합니다.

S-7300A55

1 <수정 제2피치의 배율 화면으로 이동방법>
핸드스위치 설정 화면에서“수정 제2피치 배율”을 선택합니다.

2

(1)

[+][- ]키로 현재 피치의 배율(1)에 대해 설정합니다.
설정범위 10～250%

・ “되돌아가기”키를 누르면 원래 화면으로 돌아갑니다.
・ “메뉴”키를 누르면 메뉴화면으로 돌아갑니다.

1 <제2피치 배율 화면으로 이동방법>
핸드 스위치 설정 화면에서 “제2피치 배율”을 선택합니다.

2

(1)

[+][- ]키로 현재 피치의 배율(1)에 대해 설정합니다.
설정범위 10～250%。
・ “되돌아가기”키를 누르면 원래 화면으로 돌아갑니다.
・ “메뉴”키를 누르면 메뉴화면으로 돌아갑니다.

“제2 피치”를 설정하고 봉제과정중 핸드 스위치를 누르면 아래 설정해 놓은 피치로 됩니다.

６-１０-３. 제 2 피 치 의  설 정

６-１０-２. 제 2 피 치  수 정  설 정



  

 

    

6. 조작판 사용방법(응용편)

<USB미디어 기억모드 읽기
와 쓰기>

1

６-１１. USB 를 이용하여 얻은 데이터의 읽기&쓰기

2

(1) (2)

USB 중 미디어 구성
데이터 종류 일명 폴더명

¥BROTHER¥ISM¥ISMDF**¥
(** MSW-750 수치)

위와 같음

ISMUPG.SEW (MSW-750에관해 조정 설명서
 참조)

위와 같음

ISMMSW.SEW 

위와 같음
위와 같음

ISMCYC.SEW 위와 같음
위와 같음

ISMCOM.SEW 
디자인 스티치

프로그램 공통기능
ISMDST.SEW 

순환 프로그램 

핸드 스위치 ISMHSW.SEW 

메모리 스위치 

E*******.LDT ¥BROTHER¥ISM¥ISMLDT¥에러번호 M*******.LDT
생산정보 P*******.LDT 

프로그램 

S-7300A 56

주의
USB메모리 이외 설비가 USB 접속단자에 닿지 않도록 해주세요. 고장의 원인이 될 수 있습니다.

코드 내용 읽기쓰기 방향

1 전 프로그램 읽기 USB → (조작판) →미싱 본체
2 전 프로그램 기억하기 USB ←(조작판) →미싱 본체
3 메모리 스위치 읽기 USB →(조작판) →미싱 본체
4 메모리 스위치 기억하기 USB ← (조작판) →미싱 본체
5 전 프로그램 읽기 USB → (조작판) →미싱 본체
6 전 프로그램 기억하기 USB ← (조작판) →미싱 본체
7 생산 정보 기억하기 USB ← (조작판) →미싱 본체
8 에러 번호 기억하기 USB ←(조작판) →미싱 본체

선택 가능한 읽고 쓰기 항목은 아래와 같습니다.

(1)현재 선택된 읽기 쓰기 항목과 그림을 표시하고 [ ] [  ]키를 눌러 읽기 
쓰기 항목을 변경합니다.
(2) [ OK]키를 눌러 선택한 읽기 쓰기 항목을 실행합니다.읽기 쓰
기 실행중 화면이 표시됩니다.
※이때 USB 미디어가 접속되어 있지 않으면“ USB 신호가 검
출되지 않습니다” 메세지가 표시됩니다 .
・ “되돌아가기”키를 누르면 설정메뉴 화면으 로 돌아갑니다.) 

1. 먼저 USB를 본체에 접속합니다.
2. 메 뉴 화 면 에 서 “USB미디어 기억 읽기 쓰기”항목을 선택하면 
USB미디어 읽기 쓰기 모드로 이동합니다.
※멀티 카드 리더기는 인식하지 못할 수 있습니다. 

USB를 거쳐 미싱 간 프로그램이나 메모리 스위치를 복사할수 있습니다.

<USB 미디어 읽기&쓰기 기억모드로 이동방법>



  

 

조작판 사용방법(응용편)6.

６-１２. 초기화 방법
정상이었던 미싱이 제대로 작동하지 않는 원인으로는 메모리스위치 등 메모리 데이터 설정 이상이 있을수 있습
.니 다.이럴 경우 아래 조작에 따라 저장 데이터를 초기화하면 정상 작동으로 되돌아갈수 있습니다.

S-7300A57

1 초기화 모드로 들어가는 방법, 초기화 방법
1.                                                    1. “홈”키를 누르면서 전원을 넣으면 초기화 메뉴 화면으로 이동

   합니다.

2 . 초기화 메뉴화면에서 초기화 항목을 선택할 수 있습니다.

                                                           3. “초기화 항목”을 선택하면 “ 초기화 하시겠습니까？”라
                                                는 확인 화면이 표시되며 “ OK”를 눌러 초기화를 실행합니다.초기
                                                화가 종료되면 초기화 메뉴 화면으로 돌아갑니다.

화가 종료되면 초기화 메뉴 화면으로 돌아갑니다.

2 초기화 메뉴에서 나올때
                                              초기화 메뉴화면에서“홈”키를 누르고 초기화 메뉴를 종료하여 홈화면

으로 이동합니다.
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(1)

0898D

7. 봉제

７. 봉제

７-１. 봉제 방법

S-7300A 58

주의
          안전을 위해 본 미싱 사용전 보호장치를 설치해주세요.
          이러한 안전 장치를 설치하지 않고 사용하면 부상 및 미싱 파손의 원인이 될수 있습니다.
          
         다음 상황 발생 시 전원을 꺼주세요.
         실수로 발판을 잘 못 밟으면 미싱 작동으로 부상 입을수 있습니다.
     ·바늘에 실 통과 시
     ·보빈 혹은 바늘 교환 시
     ·미싱을 사용하지 않거나 사람이 미싱주변에 없을 경우

         미싱과정에 어떠한 작동중 부품 혹은 물품을 작동부품에 닿게 하지 말아야 합니다.
        부상 입거나 미싱 파손 원인이 됩니다.
         미싱 헤드가 넘어질 경우 반드시 작업대를 고정시키고 이동하지 않도록 해주세요.
        작업대 이동은 발 등이 끼우는 사고가 쉽게 발생하여 부상입을수 있습니다.
         
        미싱헤드가 넘어지거나 세울때에는 두손으로 조작해주세요. 미싱 중량으로 만일 미끄러질 경우 부상
        입을 수 있습니다.

1. “와이퍼”키(1)를 눌러 점등합니다.
2. 사절 후  와이퍼 (2)로 실을 쳐냅니다.

７-２. 와이퍼 장치  사용방법

1. 전원 ON스위치(1)를 누릅니다.
   전원 램프(2)가 밝아집니다.
2. 봉제 편성에 필요한 프로그램
    (<조작판 사용방법>참고)
3. 페달을 밟아 봉제 시작.
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봉제7.

봉제 과정중 정면 스위치B(1)를 누르면 톱니 방향이 거꾸
로 되고 놓으면 정 방향으로 회복됩니다.，
＊ 핸드 스위치 B(1) 다양한 설정이 가능합니다.
(“6-10핸드 스위치에 대해”참조)
。

S-7300A59

７-３. 백텍  보강방법

봉제 가능한 화면
이 화면들이 표시 될때 페달을 밟으면 미싱이 작동합니다.
실수로 발판을 밟지 않도록 주의해 주세요.



 

 

봉제방향

밀침

0902D

7. 봉제

・ 봉제중 정면 스위치A(1)를 누르면 비교적 작은 스티
치로 봉제 (전진) 할수 있습니다.
・ 누르는 피스톤 량에 따라 정상 피치～역회전 피치 사
에어서 변화가 발생합니다. 
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＊ 핸드스위치 A(1)로 각종 설정을 할 수 있습니다.
(“6-10 핸드 스위치에 관하여 ”)

７-４. 밀 침  봉 제 방 법



 

 

(1)

(2)

(3)

                                       ※윗실 잔사량 참고치
                                                     25 – 30mm(스판 실의경우)  
                                                     28 – 33mm(테토론 실의 경우)

0905D

                                                                      짧아 짐

                                                           길어짐

8.

미싱 시작시 “실매듭”을 간소화 하고 ，미싱 종료시“원단측 잔사량 길이"를 짧게 합니다.

<설정방법>
1. “와이퍼”키(1)、“슬로우 시동”키(2)、“BEST PFM
코드” (키3)를 눌러 그림의 아이콘을 점등시킵니다.
(“5-5-8. BEST PFM 모드”참조)
2. 실 끼 우 기 기 계 (4)의 장력을 조정하여 윗실 남
은 양이25～30mm(스판 실)、28～33mm(테토론 실)되도
록 합니다.
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새로운 기능

８-１. BEST PFM 모드(사절、실매듭 간소화 모드) 사용방법

８. 새로운 기능



 

 

(1)

원단 두꺼운 부분

두꺼운 계단부분

8. 새로운 기능
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<설정 방법>
1. 단부분의 두께를 설정합니다 .

1-1. “단 부분 어시스트 모드”키(1)를 길게 누르고
[자동  단부분설정]화면에서 "단부분 감지 높이” 
→“프로그램 수정 가이드”를 선택합니다.
1-2.원단의 두꺼운 부분에 노루발을 셋팅하고 "OK" 키
를 눌러주세요.
1-3. [되돌아가기]키를 눌러주세요.
＊ 원단에 따라  티칭에서  확인되지 않을 경우 수치 
입력

2. 단부분의 수정치를 설정합니다.

＊ +0 피치가 맞지 않을 때에만 조정하세요
2-1. “단 부분 어시스트 모드”키(1)를 길게 눌러 [자
도 단부분 설정]화면에서 [단부분 봉제 파라미터]를 선
택합니다.
2-2. “원단 두꺼운 부분의 톱니량 수정”을 선택
하여 보정량을 설정합니다.
( *숫자는 %로 예를 들어 +1은 메인피치에 대해
1%피치가 커집니다.
2-4. “되돌아가기”키를 눌러주세요.
2-5. “단 부분 어시스트 모드”키(1)를 눌러 아이콘을
점등하세요.

[주의]
단 부분 검출 타이밍이 맞지 않고 피치가 일치하지
않은 경우에는 [단 부분 봉제 파라미터]에서 [단부
분 감지 민감도 수정]을 실행하세요.

양수→검출 타이밍이 빨라진다.
음수→검출 타이밍이 늦어진다

큰 소리가 발생 시 노루발이 변동할수 있습니다.
그럴 경우 노루발 압력을 올리거나 단부분 감지
감도를 마이너스로 조정해 주세요.

원단의 두꺼운 부분을 감지하는 센서로 단 부분 봉제에서 “실 얽힘”“바늘 부러짐”을 줄입니다.

８-２. 단부분 어시스트 모드의 사용방법



 

 

새로운 기능8.

８-３. 톱니 궤적 사용방법

추천 침판(SB5244001)
추천 톱니(SB5226001)

3. 필요에 따라-5사양의 노루발대,노루발 스프링, 바늘대, 
메인 텐션 스프링을 교환해 주세요.

회전속도에 대해 아래 제한을 받습니다.(회전속도/피치)
[주의]

4. “특수 궤적”키를 눌러 No.2를 선택하세요.

・4000sti/min / 3.0
・3500sti/min / 4.0
・2000sti/min / 5.0
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No. 아니콘 궤적 이미지
사양

(회전수/피치) 효과

표준

톱니방뱡

5000sti/min / 4.0
4000sti/min / 5.0

1

톱니방뱡

4000sti/min / 3.0
3500sti/min / 4.0
2000sti/min / 5.0

실 거둠 개선

2

톱니방뱡

4000sti/min / 3.0
3500sti/min / 4.0
2000sti/min / 5.0

바늘 부러짐 감소
실 거둠 쇠약.

3

톱니방뱡

2000sti/min / 4.0

톱니 개선
No.2 보다 한층 더 
바늘 부러짐이 감소.

2. 필요에 따라 게이지를 교환해주세요.
1. 가마는 Brother 정품(SB6568001)만 사용해 주세요.

전통적인-3 사양에 비해 두꺼운 원단에 대한 처리능력 제고-[][]3 사양만 적용]

1. “특수궤적”키를 눌러주세요.

목적에 따라 톱니 궤적을 선택 가능(4종)



 

 

 

 
 

(1)

(4)

(2)

(3)

８-４. 핸드 스위치 사용 예

※기타 설정은“6-10.핸드스위치에 관하여”를 참조 바람.

3. “핸드 스위치 기능 설정A”키、“핸드 스위치

8. 새로운 기능

설정 예

No. 정면 스위치 A 정면 스위치 B 봉제 수정                           용도

1 5：제2피치 1：역전 OFF

원단 봉제 방향에서 피치가 변화할 때
예) 정상 피치로 세로 방향을 설정하고 제2피치로 가로 방향을 설정
하며 핸드스위치A를 통해 피치를 균일하게 전환시킵니다.

2 1：제2피치를 이용한 수
정 봉제

1：수정 1침 ON

가장자리 맞추려는 등 봉제 완료시, 보정 제2피치를 50%로 설정
해 주세요.
예) 최종침전에 봉제를 멈추고 반침 부족할 때 핸드 스위치 A를 누르
고， 1 침 부족할 때 핸드 스위치B를 누릅니다.

스위치A를 누릅니다.

스위치B를 누릅니다.

3 4：제2피치 1：역회전 OFF

・ 미싱은 1 대로 봉제 장소에 따라  밀침도메 봉제와 역회전 도메 봉
제로 나눌수 있습니다.
・부분 봉제 강도를 높이기 위해 피치를 줄이려 할때
제2피치를 밀침피치(0.7 좌우)로 설정하고, 밀침처에 핸드스위치A를 
누르고 역회전 도메 봉제처에 핸드스위치B를 누릅니다.

4 10：노루발(전환) 1：역회전 OFF
핸드스위치로 노루발을 조작하려 할때
(옵션중 전자 노루발세트가 필요합니다.)
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5. 필요에 따라“봉제 수정”키를 선택합니다.

4.“되돌아가기”키(3혹은“홈”키(4)를 누르면 홈화면
으로 돌아갑니다.

기능 설정 B”키를 누르고 필요한 기능을 할당
해 주세요.

핸드 스위치 할당 기능을 간편화 할수 있습니다.

2. “핸드 스위치 설정”키(2)를 누릅니다.
1. “메뉴”키(1)를 누릅니다.



 

 

 

윗실 텐션을 강하게 하다
밑실 텐션을 약하게 하다

윗실 텐션을 약하게 하다
밑실 텐션을 강하게 하다

윗실 텐션이 약하거나 밑실 

조시가 강하다
0573M

윗실 텐션이 강하거나 밑실 

텐션이 약하다
0574M

               텐션이 약해짐

               텐션이 강해짐

2177M

텐션이 약해짐.

텐션이 강해짐
0903D

봉제 효과9.

９. 봉제효과
９-１. 실 텐션 조절

윗실

0572M

<밑실 텐션>

보빈 케이스에서 나온 실을 잡고 나사(1)를 돌려서 보빈 
케이스가 자체 무게로 천천히 떨어질 때까지 조절해 주세
요.

<윗실 텐션>

밑실 텐션을 조절 후 윗실 텐션을 조절하여 바늘 땀이 
균일하고 고르게 조절하세요.
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주의
보빈 케이스를 꺼낼때 전원을 차단해 주세요.

실수로 발판을 밟으면 미싱이 작동하여 부상입을 수 있습니다.

2. 실 끼움 너트(2)를 돌려 조절합니다.
1. 노루발을 내립니다.

아랫 실

정확한 스티치



 

 

 

 

 

 

압력 증가

압력 감소

땀이뛰다
0895M

땀 길이 
0896M    불규칙 

바늘 땀  
0897M   주름 잡힘

0894M 

0904D

25 – 30mm

变短

变长 0905D

9. 봉제효과

９-２. 노루발 압력 조절

윗실

노루발 압력을 최대한 감소해야지만 충분한 압력으로 
원단이 미끌어 떨어지지 않게 해야 합니다.。

실 끼우기 기계(1)를 돌려 조절합니다.

・ 윗실 잔사량 25～30mm 는 표준 길이입니다.

・ 사절 시 실 텐션이 느슨해지고 실 끼우기 기계
(1)만 사용하여 텐션을 가합니다.

・ 실끼우기 기계(1)의 텐션을 강하게 하면 사절후 윗실 
잔류길이는 짧아지고 텐션을 약하게 하면 길이가 길어집
니다.。

９-３. 사절 후 윗실 잔사량의 길이 조절

3. 너트(1)를 꼭 조여 조절합니다.
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2. 압력 조절 나사(2)를 돌려 노루발을 조절합니다.
1. 너트(1)를 느슨하게 합니다.

텐션이 강해짐텐션이 약해짐

정확한 스티치



 

 

〈실채기 실 양〉

증가

표준

나사 설
치 평면

0906D

봉제효과9.

두꺼운 물체 봉제 시 실채기 수량을 큰 수치로 설정하
면 실 텐션을 조절하기 쉬워집니다.

6. 윗면판을 설치합니다.

실채기 지지축(3)을 순시침 방향으로 회전시키고 
홈(4)을 위로 향하게 합니다.

4. 실채기 지지축(3)을 안쪽으로 누른 상태에서 먼저 나사(1)
를 실채기 지지축(3)의 나사 닿는 곳에 맞춰서 조입니다.

실채기 지지축(3)을 역시침 방향으로 회전시키고 
홈(4)을 아래로 향하게 합니다.

<실채기 양을 표준 양으로 되돌리려 할 때

5. 나사(2)를 조입니다.

<실채기 양을 증가하려고 할 때
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주의
작업 전 전원 스위치를 꺼주세요.

실수로 발판을 잘못 밟으면 미싱 작동으로 부상입을 수 있습니다.

2. 육각봉 스패너를 사용하여 나사(1)과(2)를 2회정도 느슨하
게 합니다.
3. 실채기 양을 조절합니다.

1. 면판을 떼어냅니다.

[주의]  -[][]3 사양 이외 이 기능을 사용하지 마세요.

９-４. 실채기 실의 양 조절(-[][]3 사양)



 

 

 
 

4234M

2126M 4235M

2184M

10. 보양

１０. 보양

미싱 기능을 유지하고 장기간 사용하기 위해 매일 보양해야 합니다. 미싱을 장기간 사용하지 않을 경우 아래 
보양을 한 후 사용해 주세요.。

1. 보양

5. 미싱 헤드를 기울입니다.

9. 보빈을 보빈케이스(4)에 넣고，보빈케이스(4)를 다시 미
싱에 설치합니다.

8. 보빈을 보빈케이스(4)에서 분리하고 천으로 보빈케이스(4)를 닦아냅
니다.

7. 부드러운 천으로 가마(5)의 먼지를 털고 기스가 났는지 검사합니다.
6. 보빈 케이스(4)를 떼어냅니다.
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주의
청결 작업 전 전원을 차단해 주세요.

실수로 발판 잘못 밟을 경우 미싱 작동으로 부상 입을 수 있습니다.

      윤활제와 황유사용시 보호안경과 보호장갑 등을 착용하여 윤활제가 눈에 들어가거나 피부에 묻지      

않도록 해야 합니다.이는 염증을 일으키는 원인이 됩니다. 또한 윤활제나 황유는 마실 수 없으며 위반시 

구토나 설사를 일으킬수 있습니다.기름을 아이 손이 닿지 않는곳에 놓아야 합니다.

미싱 헤드를 눕힐 때에는 테이블이 움직이지 않도록 고정해 주세요.

테이블이 움직이면 다리가 끼는 등 부상 원인이 됩니다.

미싱을 눕히거나 되돌릴 때에는 양손으로 하세요.

한손으로 하시면 미싱 무게로 손이 미끌어져 손 부상 원인이 됩니다.

4. 두개나사(1)로 침판(2)을 부착합니다.
3. 부드러운 부러쉬 등을 사용하여 톱니(3)의 먼지를 털어냅니다.
2. 두개 나사(1)를 풀고  침판(2)을 떼어냅니다.
1. 노루발을 들어줍니다.

１０-１. 일상 청결 절차



 

 

위 기준선

                                                                                     아래 기준선0907D

0908D

보양10.

2. 급유

연료계 창(1)을 확인하고 연료계(2)가 아래 기준선보다 적
으면 윤활유를 보충합니다.
（“3-3. 급유 방법 참조”）

3. 검사

1. 바늘이 휘었거나 바늘끝이 부러지면 교환해
야 합니다.
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3. 봉제 테스트를 진행합니다.

（“4-5. 윗실 통과방법”참조）

2. 윗실이 바르게 통과되어 있는지를 확인합니다.

오일탱크 기름 양



 

 

 

  

0911D

2303M

약25mm

약70mm

밑판

5～10mm
2304M

기름이 튀어나옴

너무 많음     급유량 정상         너무적음

0935M

11. 가마 급유량 조절

１１. 가마 급유량 조절

<급유량 확인>

3. 미싱 실제 봉제 시 회전속도로 약10 분간 공회전

4. 유량 테스트 용지(1)를 가마(2)아래에 넣어 잡고 

감소 증가

 

조절이 필요한 경우 아래(급유량 조절)에서 조절을 진행
합니다.
[주의]

급유량 검사결과 왼쪽 그림에 표시한 상태(튀어나온 
기름 흔적이 완전한 

3. 상기［급유량 확인］을 참조하여 급유량을 검사합니다.

오일조절 나사(3)를 오른쪽으로 돌려서 완전히 잠그고 
좌측으로 3회전 반 돌리고 느슨하게 한 상태에서 아
래 조절을 진행합니다.

<급유량 조절>

・ 왼쪽으로 유량조절나사(3)를 돌리면 급유량이 감소합니다.
・ 오른쪽으로 유량조절나사(3)를 돌리면 급유량이 증가합니다.

2. 유량 조절나사(3)를 돌리고 급유량을 조절합니다.
1. 미싱 헤드를 눕힙니다.

띠 모양이나 전혀 튀어나오지 않으면)，

＊ 유량 조절 나사를 반복적으로 돌려 적당한 급유
량을 얻을때까지조절 및 급유량을 확인합니다.  

5. 용지에 튀어나온 기름을 확인합니다.

4. 약 2 시간 봉제 후 다시 한번 급유량을 확인합니다.
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주의
가마 급유량 검사 시 손가락과 유량 테스트 용지가 가마와 톱니 기구 등 작동부품에 닿지 않도록 
하세요. 부상 입을 수 있습니다.

(유량 테스트 용지(1)에 대한 종이 재질에는 특별한 요구가 없습니다.
실제 봉제시 회전속도로 미싱 작동 10 초정도 실행
합니다.

(적당한 단 속 운전)을 실행합니다.

2. 노루발 올림 레버로 노루발을 올립니다.
1. 실채기에서 기계침 위에 실까지 빼냅니다.

가마 교환 혹은 봉제 속도 변경 시 아래 스텝 조정 가마의 급유량을 누르세요.



 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

<-[][]3> 6～7mm
<-[][]5> 4～5mm

0912D

표준조절12.

１２. 표준조절

4. 나사(4)를 꼭 조여줍니다.
3. 실 끼우개 브라켓(5)의 회전위치를 조절합니다.

＊ 실 텐션 스프링 조절 시 노루발 올림 레버 등 에 의
해 노루발을 올린 경우에는 실 텐션 스프링 스톱퍼에 의
해 운동량이 제한을 받기 때문에 주의해주세요.

2. 나사(4)를 풀어줍니다.
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주의
미싱 수리,보양과 검사는 교육을 받은 기술자
가 실행해 주세요.

전기 관련 보수, 보양과 검사는 구매처 혹은 

전기 전문가한테 의뢰하여 실행해 주세요.

분리한 안전보호 장치를 다시 설치 시 원 위
치에 꼭 장착하여 정상적으로 작동하는지 검
사해주세요.

미싱 헤드를 기울일대 반드시 테이블을 고정
하여 자유자재로 움직이지 않도록 해야 합니
다.작업대 이동은 발 등이 끼우는 사고가 발
생하여 부상입을 수 있습니다.

미싱을 기울이거나 세워놓을때 두손으로 조작
해 주세요. 한손 조작은 미싱 무게로 인해 미
끄러지게 되면 부상 입을 수 있습니다.

아래 정황이 발생 시 전원을 끄고 콘셉트에서 
분리해 주세요. 실수로 발판 잘못 밟으면 미
싱작동으로 부상 입을 수 있습니다.

･ 점검, 조절과 수리
･ 가마, 사절칼 등 손상되기 쉬운 부품.

꼭 전원 스위치를 넣어서 조절해야 될 경우에
는 반드시 보양모드로 전환해주세요.

모든 안전 주의 사항을 꼭 조심히 지켜주세요.

암실가이드(3）윗측，-[][]3 사양 시 6～7mm，
실채기 스프링（1）위치의 표준은 노루발(2）를 
내린 상태에서

１２-１. 실채기 스프링

-[][]5 사양시 4～5mm가 표준입니다.
1. 노루발(2)을 내립니다.

<실채기 스프링 위치



 

 

눈금

<-[ ][ ]3> <-[ ][ ]5>
0.25～0.35N 0.3～0.5N

0913D

증가 감소

0914D

12. 표준조절

1. 실 끼우기 브라켓(5)보다 조금 윗측에 윗실이 풀리지 않
도록 손으로 누릅니다. 

2. 아래방향으로 윗실을 당기고 실채기 스프링(1)이 암 실 
가이드(3)의 낮은 면과 같은 높이까지 당겨진 상태에서 실 
끄집기 스프링 (1)의 강도를 조절합니다.
      

＊ 노루발이 올림레버에 올라가거나 사절 솔레노이드
가 ON인 상태에서 실채기 스프링 강도를 조절하지 마세
요.

１２-２. 암 실 가이드R
암 실 가이드R(1)의 표준 설치 위치는 나사(2)가 암실 안
내

＊ 나사(2)를 느슨하게 하여 암실 가이드R(1)로 위치 조절
을 실행합니다.

・ 얇은 원단 봉제 시 오른쪽으로 암실 가이드(1)를 
이동합니다.(실채기 실 양이 적어집니다.)

・ 두꺼운 원단 봉제 시 왼쪽으로 암실 가이드R(1)를 이
동합니다.(실채기 실 양이 많아집니다.)
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-[][]3 사양 0.25～0.35N
-[][]5 사양 0.30～0.5N

R(1)의 조절가능 범위 중심처입니다.

측정한 경우 윗실 [빨간 라인쪽]의 눈금을 읽어주세요.

[참고] 별도 판매하는 텐션 게이지(7) 부품 코드(183922-101)로
测量

 3.드라이버를 실 끼우기 나사축(6) 홈에 삽입하고, 드라
이버를 돌려서 실채기 스프링(1)의 강도를 조절합니다. 

사양에 따라 실채기 스프링(1)의 표준강도는 아래와 같습니다.
<실채기 스프링의 강도>



 

 

0915D

(1)

(2)

(3)

표준조절12.

노루발 올림 레버(2)로 노루발(1)을 올렸을때 노루발의 
표준 높이는 6mm입니다.

1. 너트(3)을 와 노루발 조절볼트(4)를 느슨히 하여 노루발
에 압력을 가하지 않게 합니다.

6. OK키(3)를 누릅니다.
5. 노루발을 내립니다.
4. 핸드휠을 돌려 상축 각도를 110～290°범위로 선택해주세요.
3. [두꺼운 원단 센서」키(2)를 선택합니다.
2. 메뉴 키(1)를 누릅니다.
1. 전원을 넣습니다.

노루발 교환시 반드시 실행해주세요.

１２-４. 두꺼운 원단 센서 간편 수정

7. 노루발 조절 볼트(4)로 노루발 압력을 조절하고 너트(3)
를 꼭 조입니다.
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6. 위 고무마개(5)을 설치합니다.
5. 볼트(6)를 꼭 조입니다.

4. 볼트(6)를 느슨하게 하여 스틱(7)을 상하로 이동하여 노
루발(1)높이를 조절합니다.

3. 면판의 고무마개(5)를 분리합니다.

2. 노루발 올림 레버(2)로 노루발(1)을 올립니다.

１２-３. 노루발 높이



 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1)

<-[][]3>
0.8mm

<-[][]5>
1.2mm

0929D

높아짐

낮아짐

0916D

높아짐 높아짐 높아짐

침판

표준
표준

표준

낮아짐
낮아짐

0930D 0931D

12. 표준조절

１２-５. 톱니 높이

2. 앞도메, BEST FPM모드, 슬로우 시동, 특수톱니궤적、

3. -[][]3사양 톱니 피치를3mm，-[][]5 사양을 5mm로 설
정합니다.

-[][]3 사양：0.5mm
-[][]5 사양：3mm

낮아짐

톱니대 단축(7)을 돌려 조절합니다. (그림[B])

10. 나사(3)를 조입니다.
 톱니대(6)를 상하로 움직여 조절합니다.(그림[A])

8. 나사(3)를 풀어줍니다.
9. 상하 톱니 축(4)을 기준선(5)에 따라 90°범위내에서 돌
리고

7. 미싱을 눕힙니다.
6. 미싱 핸드휠을 돌려 톱니(2)를 침판위 최고위치에 이동합니다.

＊ 톱니(2)의 기울어짐 현상을 발견하면 상기 조작에 맞춰

-[][]3 사양은 0.8mm，-[][]5 사양은 1.2mm입니다.

(조작방법은 다음페이지를 「12-6. 톱니 경사」참
조 하세요)
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＊ 톱니(2)가 침판위로 상승하면 최고위치일대 표준 높이는

5. 톱니(2)가 가장 안쪽에 있을때 간격A를 확인합니다.
4. 메뉴 키(1)를 누릅니다.

（“5-4-3. 메인부분 설정”을 참조）

단 부분 어시스트를 오프로 합니다.

1. 전원을 넣습니다.



 

 

 

(1)

(6)

앞단 들어올림

앞단 내림

0917D

앞단 들어
올림평행

침판

표준

앞단 내림

0932D

뒤단 내림
앞단 올림

표준
표준

뒤단 올림
앞단 내림

0933D

표준조절12.

１２-６. 톱니 경사

2. 앞도메, BEST FPM모드, 슬로우 시동, 특수톱니궤적

3. -[][]3사양 톱니 피치를3mm，-[][]5 사양을 5mm로 설
정합니다.       （“5-4-3. 메인부분 설정”을 참조）

표준경사는 톱니대 단축(3)의○표기（혹은 V홈）과
수평 톱니대 암(4)의 표시와 일치되고  톱니(2)는 침판
과 수평을 이룹니다.

따라서 다시 한번 톱니(2)의 높이를 조절합니다.

(조작방법은 전 페이지「12-5. 톱니 높이」를 참조)
(그림[D])

9. 나사(5)를 잘 조여주세요.
해 톱니(2) 앞부분을 높이세요.

・ 중복 재봉시 원단 불일치 [봉제 어긋남]를 방지하기 위
해

・ 퍼커링 방지를 위해 톱니(3)앞부분을 낮추세요.

10. “홈”키(6)를 누릅니다.

＊ 톱니(2)가 여전히 기울어져 있으면 상기 조작에 따라 
상하 톱니축(7)을 돌려 조절하세요.

(그림[C])
8. 표준위치 따라 90°범위내에서 화상표방향으로 톱니대 단축(2)
을  조절합니다.

＊ 톱니(2) 경사를 조절한 후 톱니(2)높이도 변경됩니다.

7. 나사(5)를 풀어줍니다.
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6.  미싱을 눕힙니다.
5. 미싱풀리를 돌려 톱니(2)를 침판 위측 최고위치에 이동합니다.

＊ 톱니(2)가 아래로 하강하고 톱니 상면이 침판 상면과일치 할때 
持一致时

4. 메뉴 키(1)를 누릅니다.

단 부분 어시스트를 오프로 합니다.

1. 전원을 넣습니다.



 

 

2286M

0918D

12. 표준조절

１２-７. 바늘대 높이

5. 위 고무마개(3)를 설치합니다.
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4. 나사(4)를 꼭 조입니다.
3. 볼트(4)를 풀고 바늘대(1)를 상하로 이동하여 조절합니다.

바늘대(1)가 최하 위치에 이르렀을때 바늘대(1)의 기준선(a)이 
그림과 같이 바늘대 액슬 슬리브(2) 하단과 일치하도록 하니다.

2. 면판 고무마개(3)를 제거합니다.
1. 미싱 풀리를 돌려 바늘대(1)가 최하 위치에 이르게 해야 합니다.



 

 

(1)

(6)

<-[][]3> <-[][]5>

1~4mm
0mm

0919D

기계바늘이 톺
니보다 빠름

（표준） 기계바늘이 톺
니보다 늦음

0920D

표준조절12.

2. 앞도메, BEST FPM모드, 슬로우 시동, 특수톱니궤적、

3. -[][]3사양 톱니 피치를3mm，-[][]5 사양을 5mm로 설
정합니다.       （“5-4-3. 메인부분 설정”을 참조）

＊ 톱니(2) 최고위치에서 하강시켜 침판(3)표면과 일치 할 
때

톱니(2)상면과  침판(3)상면이 일치하고
<-[][]3>

톱니(2)상면과 침판(3)상면이 일치하고
바늘 끙과 침판(3)상면에 1～4mm간격이 
있습니다.

<-[][]5>

7. 조절 완료 후 나사(5)를 꼭 조여주세요.

4. 상하 편심륜(4)나사(5)[2 개]를 풀고 상하편심륜

바늘이 부러질수 있습니다.

・ 기계바늘 타이밍을 앞당기려할 경우 <A>방향으
로 돌리고

[주의] 상하편심륜(6)이 과도하게<A>방향으로 회전하면

・ 실 조임을 좋게 하려면 바늘 시간 순서를 앞당겨놔야 합니다.
(그림[A])

바늘 시간 순서를 늦게 조절해 놓아야 합니다.(그림[B])
・ 중복 미싱 시 톱니 불일치[봉제 어긋남]를 방지 하기 위해

타이밍을 늦추려 할 경우<B>방향으로 돌립니다.

 (4)를 살짝 돌려서 조절합니다.

5. 미싱을 눕힙니다.

8. “홈”키（6）를 누릅니다.
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바늘 끝과 침판(3) 하단이 일치하는 위치입니다.

바늘 끝 부분이 아래 정황 시 표준으로 합니다.

4. 메뉴 키(1)를 누릅니다.

단 부분 어시스트를 오프로 합니다

1. 전원을 넣습니다.

１２-８. 기계바늘과 톱니 동시 스텝



 

 

＜조감도＞

<-[][]3> 0.4～0.7mm
<-[][]5> 0.6～1.1mm

2293M 0921D

2290M 2291M

0.5～0.7mm

<-[][]3>
1.8mm

<-[][]5>
2.2mm

<-[][]3> 0～0.1mm
<-[][]5> 0～0.15mm

0948D

12. 표준조절

바늘봉(1)이 최하위치에서-[][]3 사양  1.8mm、-[][]5

2.나사(5)[3개]를 풀어 가마끝(3)이 기계바늘(4)의 중
심과 일치시킵니다.

이때 가마끝 (3)과 기계침(4)사이 간격이 0～

3. 고정나사(5)[3 개]를 꼭 조입니다.
0.1mm（-[][]3 사양）혹은 0～0.15mm（-[][]5 사양）

<가마와 가마 스톱퍼 사이 간격 확인

가마(6)와 가마 스톱퍼(7)사이 간격은 사용하는 실이 부드
럽게 통과하는지 확인해 주세요.
-[][]3 사양 0.4～0.7mm
-[][]5 사양 0.6～1.1mm
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1. 미싱 폴리를 돌려 침대(1)가 최하위치에서 상승시켜 기준선(b) 
그림에 표시한것처럼 침대 액슬 슬리브(2)하단과 일치시킵니다.

하단과 일치할 시 가마끝(3)과 기계침(4) 중심을 일치시킵니다.
사양2.2mm 로 상승하고 그림과 같이 기준선(b)와 침대 액슬 슬리브
(2)

（이때 바늘 구멍 가장자리와 가마 칼 끝의 간격은 0.5～0.7mm）

１２-９. 기계침과 가마의 동기화



 

 

2307M

뜬 양

위로향
함

아래로 
향함

0922D

표준조절12.

신축소재나 보풀이 일어나는 원단일 경우 소재에 맞춰

1. 손으로 미싱 풀러를 돌려 노루발(2)을 침판(3)아래로 내립니다.

3. 나사(4)를 풀고 조절 나사 세트(5)(구매건 SB6564)를 
교환합니다.

5. 볼트(7)를 잘 조입니다.

＊ 조절후 실제 원단에 따라 봉제를 실행하고 뜬 양을 
확인합니다.

S-7300A79

・ 노루발(1)내릴때⋯조절나사(6)를 왼쪽으로 돌립니다.
・ 노루발(1)올릴때⋯조절나사(6)를 오른쪽으로 돌립니다.

4. 조절나사(6)를 돌려 뜬 양을 조절합니다.

2. 노루발 올림 레버로 노루발(1)을 내립니다.

노루발(1)의 뜬 양을 미세하게 조절할 수 있습니다.

１２-１０. 뜬 노루발 조절 (노루발 살짝 들어올림)



 

 

0950D

0951D

외측

평행

안측

0952D

12. 표준조절

１２-１１. 사절

4. 사절 연결봉(1)의 나사(2)와 윗칼 연결봉(3)의 나사(4)를 
풀어줍니다.

5. 나사(5)[2알]로 하칼(6)을 하칼 홀더(7)에 부착합니
다.

＊ 윗칼(10)을 윗칼 홀더(11)에 부착 시 칼 자루아 칼 홀더
가 거의 평행을 이루도록 부착합니다.
＊ 위칼(10)을 안쪽으로 기울일때 칼 면의 압력이 상승하
고 바깥쪽으로 기울일때 칼 면 압력이 하강합니다.
＊ 조절후 수동으로 상하칼 홀더를 조절하고 사절이 
정상적으로 되는지 확인합니다.

＊ 굵은 실을 사용하거나 사절이 안될때 상칼(10)을 안
쪽으로 기울여주세요.

（나사(9)는 일반 형태로 상칼(10)은 나사 중심으로 기
울일수 있습니다.

＊ 상칼(10)을 상칼 홀더(11)에 부착 시 칼 홀더평면(최대 
0.3mm)가 약간 보이게 안쪽으로 기울여주세요.
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6. 나사 (8)과(9)로 윗칼(10)을 부착합니다.

(상하칼 홀더와 바늘대 구조를 독립적으로 
작동시킵니다.)

3. 미싱헤드를 눕힙니다.
2. 노루발, 침판, 톱니를 분리합니다.
1. 전원을 차단합니다.



 

 

0953D

0954D

0955D

표준조절12.

7. 바늘끝을 중심으로 상칼(10)과 하칼이(6)이 엇갈릴때 
상하칼 홀더를 조절하여 칼날이 평행으로 엇갈리게 해주
세요.

9. 사절 솔레노이드 ON 유지 상태에서 풀러를 돌려 사절 
캠
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＊ 도중에 사절 솔레노이드가 OFF로 돌아오지 않도록 주의
하세요.

(12)에 의해 사절 캠 롤러(13)를 최대 이동위치로 조절합니다.

나사(4)의 대체적인 목표위치는 상칼 긴 구멍의 중간위
치입니다.

＊ 이때 상칼자루(3)의 위치가 어긋나지 않도록 주의하여 나사
(4)를 천천히 조여주세요.

8. 상칼 자루(3)의 나사(4)을 꼭 조이고 살칼(10)위치를 고정시킵니다.



 

 

2mm

0956D

0957D

12. 표준조절

＊ 사절자루(1)를 이동시켜 하칼(6)의 마크 (14)중심과 상
칼

＊ 상칼(10)의 칼 끝 부분이 마크(14)를 넘지 않도록 주
의해주세요.

＊ 사절자루(1)와 샤프트(15)(제 9 항 그림)의 평행 방향
으로 간격이 없어야 합니다.
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11. 사절자루(1)의 나사(2)를 꼭 조여주세요.

(10)의 칼끝 부분이 맞물리게 해주세요.

10. 상하칼 최대 교합 양을2mm로 조절합니다.



 

 

캠 회전방향

0959D

바늘대 최하 위치 6mm 상승한 위치

기준선(b)기준선(a)

0958D

표준조절12.

<사절 캠의 위치조절>
1. 풀러를 돌려 바늘대가 최하위치[눈금선(a)위치]에서 
6mm

2. 상기 상태 시 손가락으로 화살표 방향으로 플런저(1)를 
누릅니다.

이때 사절 캠(2)의 오목부분(c)을 사절 캠 레버조(3)의
롤러 축(4)이 접하도록 또 사절캠(2)의 단면과 롤러축
(4)의 간격이

＊나사(5)[2 개]、약4N･m로 조여주세요.
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3. 롤러 축(4)을 우측으로 되돌릴때 사절캠(2)의 단면과 롤러 축(4)
사이 간격이0.5mm가 되어있는지 확인합니다.（[B]그림）

조절하고 나사(5)를 조입니다.([A]그림)
 0.6~0.8mm 가 되도록 사절캠(2)의 위치를

상승시켜 눈금선(b)과 침대가 바늘대 홀더와 
평면하단과 일치시킵니다.



 

13. 에러코드 일람

１３. 에러 코드 일람
에러코드 일람표

플러그P2 플러그P4

플러그P1 플러그P3 플러그P5

<플러그 배치도>

0926D

메인보드

플러그P13 플러그P6
0927D
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스핀돌 모터 플러그
톱니 모터 플러그

전원 플러그

・ 참조 페이지에“** ”항목이 나타나면 구매처에 의논하세요.
・ 참조 페이지에“* ”항목이 나타나면 숙련된 기술자 한테 의논하세요.

모니터에 에러 코드가 나타날 때



 

 

에러 코드 일람표13.

스위치 관련 에러

주축 모터 관련 에러

S-7300A85

코드 원인 처리방법

E050 봉제 시작 전 헤드가 기울어져 있는것을 
검출했습니다.

・전원을 끄고 헤드를 일으켜주세요.

・전원을 끄고 플러그P2의 접속을 확인해주세요.

E051 봉제 중 헤드가 기울어져 있는것을 검출했습니다. 전원을 끄고 플러그P2의 접속을 확인해주세요.

E055 전원 넣을 때 헤드가 기울어져 있는것을 검출했습
니다.

・전원을 끄고 헤드를 일으켜주세요.

・전원을 끄고 플러그P2의 접속을 확인해주세요.

E064 전원 넣을 때 모니터 터치키가 눌려졌습니다. 전원을 다시 넣어주세요.

※전원 넣을때 모니터 터치키를 누르지 마세요.

E065 전원 넣을 때 무효한 메인키가 눌려졌습니다. 전원을 다시 넣어주세요.

※전원 넣을때 무효한 메인키를 누르지 마세요.

E066 전원 넣을 때 핸드스위치A가 눌려졌습니다. 전원을 다시 넣어주세요.

※전원 넣을 때 핸드시위치A를 누르지 마세요.

E067 전원 넣을 때 핸드스위치B가 눌려졌습니다. 전원을 다시 넣어주세요.

※전원 넣을 때 핸드시위치B를 누르지 마세요.

E068 전원 넣을 때 핸드스위치A 접속이 확인되지 않습니
다.

전원을 끊고 플러그P3 접속을 확인해주세요.

E069 전원 넣을 때 핸드스위치A 접속이 확인되지 않습니
다.

전원을 끊고 플러그P3 접속을 확인해주세요.

E090 전원 넣을 때 발판  접속이 확인되지 않습니다. 전원을 끊고 플러그P6 접속을 확인해주세요.

E095 전원 넣을 때 발판 또는 입식 페달이 밟힌 상태였
습니다.

발판 또는 입식 페달을 중립으로 되돌리세요. 

※전원 넣을때 발판 또는 입식 페달을 밟지 마세요.

코드 원인 처리방법

E100 그리스 보충 시간이 되었습니다. 전원을 끄고 그리스를 보급 후 조작판에서 그리
스 보충 클리어 키를 누르세요.

E111 모터가 정지 시 침상 위치의 규정치를 초과하
였습니다.

전원을 끄고 모트 힘의 모멘트와 사절 구조가 
무겁지 않은지 확인하세요.

E112 모터가 정지 시 침상,침하 위치의 규정치를 
초과하여 모터가 사전에 멈췄습니다.

전원을 끄고 모트 힘의 모멘트와 사절 구조가 
무겁지 않은지 확인하세요.

E113 모터가 정지 시 침하 위치의 규정치를 초과하
여 모터가 사전에 멈췄습니다.

전원을 끄고 모트 힘의 모멘트와 사절 구조가 
무겁지 않은지 확인하세요.

E130 봉제 시작 혹은 도중에 모터가 작동하지 않습
니다.

전원을 끄고 모트 힘의 모멘트와 사절 구조가 
무겁지 않은지 확인하세요.전원을 끄고 주축 모
터 플러그,플러그P5 접속을 확인하세요.

E131 전원 넣을 때 모트가 엔코더 접속확인이 안됩
니다.

전원을 끄고 플러그P5 접속을 확인하세요.

E132 봉제중 모터 이상 작동을 검출했습니다. 전원을 끄고 플러그P5 접속을 확인하세요.

E140 봉제중 모터가 지정방향으로 작동하지 않는것
을 검출했습니다.

전원을 끄고 플러그P5 접속을 확인하세요.

E150 모터 이상 과열을 검출했습니다. 전원을 끄고 봉제 조건을 확인하세요.

E151 모터 과열 감응센서 접속이 확인되지 않습니
다.

전원을 끄고 플러그P5 접속을 확인하세요.

E161 봉제중 모터 과부하를 검출했습니다.  전원을 끄고 봉제 조건을 확인하세요.

E190 봉제중 모터가 지정 연속 작동시간을 초과한
것을 검출했습니다.

전원을 재 접속 해주세요.

E191 사절 솔레노이드 동작이 정해진 시간 내에 완
료하지 않았습니다.

전원을 끄고 사절 구조가 무거운지 확인하세요.



 

13. 에러코드 일람

톱니 관련 에러

기판 관련 에러
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코드 원인 처리방법

E210 전원을 넣을때 톱니 원점이 검출되지 않았습
니다.

・전원을 끄고 톱니구조 이상을 확인합니다.

・전원을 끄고 톱니모터 플러그와 플러그P4의 
접속을 확인합니다.

E211 봉제 중 톱니 모터 이상을 검출했습니다. ・전원을 끄고 톱니구조 이상을 확인합니다.

・전원을 끄고 톱니모터 플러그와 플러그P4의 
접속을 확인합니다.

E251 톱니 모터의 이상 과열을 검출했지만 톱니 모
터 센서 접속이 확실하지 않습니다.

・전원을 끄고 봉제 조건을 확인하세요.

・전원을 끄고 플러그P4의 접속을 확인합니다.

코드 원인 처리방법

E700 전원을 넣을때 전압의 이상 상승을 검출했습
니다.

전원을 끄고 전원전압을 확인합니다.

E701 모터 전압의 이상 상승을 검출했습니다. ・전원을 끄고 전원전압을 확인합니다.
・전원을 끄고 플러그P13의 접속을 확인합니다.

E705 전원 전압의 이상 하강을 검출했습니다. 전원을 끄고 전원전압을 확인합니다.

E709 전원을 넣을때 전원 신호가 없습니다. 전원을 다시 넣으세요.

E710 모터의 이상 전류를 검출했습니다. 전원을 끄고 플러그P5의 접속을 확인합니다.

E711 톱니 모터의 이상 전류를 검출했습니다. 전원을 끄고 플러그P4의 접속을 확인합니다.

E791 솔레노이드 작업중 솔레노이드 이상 전류를 
검출햇습니다.

전원을 끄고 플러그P1의 접속을 확인합니다.

코드 원인 처리방법

E400 전원을 넣을때 조작판에 전원이 없습니다. 전원을 끄고 플러그P2의 접속을 확인합니다.

E410 전원을 넣을때 조작판 신호에 에러가 발생했
습니다.

전원을 끄고 플러그P2의 접속을 확인합니다.

E422 USB읽을때 에러가 발생했습니다. ・RESET키를 누릅니다.
・USB내 문서를 확인합니다.

E424 USB용량이 부족합니다. ・RESET키를 누릅니다.
・USB 용량을 증가합니다.

E425 USB 문서 저장에 에러가 발생했습니다. ・RESET키를 누릅니다.
・지정한 USB를 사용하세요.

E440  백업 데이터를 저장할수 없습니다.
(메인보드 내）

전원을 다시 넣으세요.

E441 백업 데이터를 읽어낼수 없습니다.
(메인보드 내）

전원을 다시 넣으세요.

E442 백업 데이터（메인보드 내）에 이상이 생겨 
설정치를 초기화 했습니다.

전원을 다시 넣으세요.

E450 헤드 메모리 데이터（조작판 내장）내에서 읽
어낼수 없습니다.

전원을 다시 넣으세요.

E451 헤드 메모리 데이터（조작판 내장）내에서 백
업할 수 없습니다.

전원을 다시 넣으세요.

신호 혹은 기억메모리 관련 에러



 

 

에러 번호 일람13.
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상기 이외 에러코드가 발생하거나 처리방법에 따라 처리해도 증상이 개선되지 않을 경우 구매처에 연락해 
주세요.

코드 원인 처리방법

E880 전원을 넣을때 메인버전 업데이트 요구가 수
리되지 않았습니다.

전원을 끄고 플러그P2의 접속을 확인합니다.

E881 메인 버전 업데이트 과정중 신호에러가 검출
되었습니다.

전원을 끄고 플러그P2의 접속을 확인합니다.

E882 전원을 넣을때 USB를 접속할수 없습니다. 전원을 끄고 USB의 접속을 확인합니다.

E883 전원을 넣을때 USB내 버전 없데이트 용 파일
을 확인할 수 없습니다.

전원을 끄고 USB내 버전 없데이트 용 파일이 있
는지 확인합니다.

E884 버전 업데이트 과정에서 버전 업데이트 용 파
일 이상을 검출했습니다.

전원을 끄고 버전 업데이트를 다시 실행합니다.

E885 버전 업데이트 과정에서 USB내 버전 업데이
트 용 파일을 읽을 수 없습니다.

전원을 끄고 USB의 접속을 확인합니다.

E886 버전 업데이트 과정에서 버전 업데이트 용 파
일 이상을 검출했습니다.

전원을 끄고 버전 업데이트를 다시 실행합니다.

E887 버전 업데이트 과정에서 버전 업데이트 용 파
일에 써넣을 수 없습니다.

전원을 끄고 버전 업데이트를 다시 실행합니다.

E888 버전 업데이트 용 파일 송수신이 실패했습니
다.

전원을 끄고 버전 업데이트를 다시 실행합니다.

E889 플래쉬 메모리에 쓴 데이터 에러입니다. 전원을 끄고 버전 업데이트를 다시 실행합니다.

E890 버전 업데이트가 실패했습니다. 전원을 끄고 버전 업데이트를 다시 실행합니다.

버전 업데이트 관련 에러



 

 

14. 고장검수

１４. 고장 검수

참조 페이지에“*”기호는 기술자만 할수 있다라는 표시입니다.

S-7300A 88

위험
전원 스위치를 끄고 전원 플러그를 콘센트에서 분리 후 적어도  5분 정도 기다린 후 제어박스를 열어
주세요. 고전압 구역을 만지면 사망할수 있습니다.

주의
고장 난 곳을 찾기 전에 우선 전원 스위치를 끄고 전원선을 분리해야 합니다. 아닐 경우 발판 잘
못 밟으면 미싱 작동으로 부상입을수 있습니다.

현상 검사 및 조절 참조 페이지
1 윗실이 빽빽하지 않음

0573M

・ 윗실 텐션이 너무 약하거나 밑실 텐션이 너무 강하지 않은
지？

윗실 텐션 혹은 밑실 텐션 조절
“특수궤적”키 No.1사용 조절 테스트

66
64

2 밑실이 빽빽하지 않음

0574M

・ 윗실 텐션이 너무 약하거나 밑실 텐션이 너무 강하지 않은
지？
       윗실 텐션 혹은 밑실 텐션 조절 66

3 원단 아래 맫음 등 불량
발생

0977M

・ 노선이 매끄러운가？

알갱이 줄칼 혹은 사포로 노선을 매끄럽게 갈아야 함.

・ 보빙은 잘 돌아가고 있는가？

밑실을 당겨 기계실 텐션이 느슨해 지는지 검사하거나 
보빈 이나 보빈케이스를 바꿔야 함.

“특수궤적”키 No.1사용 조절 테스트
64

4 봉제시 땀이 뜸 발생

0470M

・ 바늘끝이 휘어졌는가？바늘끝이 마모되었는가？

바늘끝이 휘어지거나 끊어지면 바꿔야 합니다.

・ 기계바늘을 정확하게 설치했는가？

기계바늘이 정확하게 설치되어 있지않으면 바르게 부착
해야 합니다.

・ 미싱 실이 정확히 통과되어 있는가？

정확히 통과되어 있지 않으면 제대로 통과시켜야 합니
다.

・ 노루발 압력이 너무 작지 않은가？

노루발 압력을 조절해야 합니다.

・ 기계 바늘이 너무 가늘지 않은가？

한치수 큰 기계바늘로 교환해야 합니다.

・ 노루발이 너무 높지 않은가？

노루발 높이를 조절해야 합니다.

・ 실채기 스프링이 너무 약하지 않은가？

실채기 스프링의 텐션을 조절해야 합니다.

・ 기계바늘과 가마의 동기화가 적합한가?
            바늘대 높이를 조절해야 합니다.

바늘대와 가마끝 사이 간격을 조절해야 합니다.

15

17

67

74＊

73＊

77＊
79＊

・ 만약 아래 방법으로 문제 해결이 안되면 전원 스위치를 끄고 교육받은 기술자나 구매처에 문의하세요.

・ 조작판중에서 간단한 내용을 확인 가능합니다.（메뉴→대응문제）

・ 수리나 서비스 요처 전에 아래 몇가지 검사해주세요.



 

 

고장검수14.
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현상 검사 및 조절 참조페이지
5 봉제 시작시 땀이 뜸

봉제 시작시 탈선

0749M

・ 실채기 스프링 텐션이 너무 강하지 않은가？

실채기 스프링 텐션을 약하게 합니다.

・ 실채기 스프링 작업 범위가 너무 크지 않은가？

실채기 스프링의 위치를 낮춥니다.

・ 사절 후 윗실 잔류양이 너무 짧지 않은가？

텐션을 조절합니다.

・ 기계실을 일치하게 잘랐는가？

고정칼이 빨리 마모되면 필요에 따라 고정칼과 사용칼
을 교체해야 합니다.

・ 기계바늘이 너무 굵지 않은가？

현재 기계바늘보다 한치수 작은것을 사용해야 합니다.
・ 사절후 보빈케이스에서 밀려나온 밑실이 너무 짧지 않은지?

보빈이 공회전을 하면 보빈케이스안에 가마 공전 방지 
스프링을 교체해야 합니다.

・ 미싱 시작 시 미싱속도가 너무 빠르지 않은가？

설치하여 슬로우 시동을 적용합니다.

・ 침상 정지 위치가 너무 높지 않은가?
침상 정지 위치를 조절해야 합니다.

・ 사절 후 윗실 잔여 길이가 너무 짭지 않은지 

       실 당김 방지 기능ON
・ 봉제 시작 시 실 당김현상 발생 시 아래 방법을 시도해보세
요.

1. 윗실 잔사량 확인.
2. “슬로우 시동”코드를 3이하로 설정.

3. 윗실 잔사량 길이를 다시 조절
4. “BEST PFM모드”키(3)를 길게
 누르고 “BEST PFM모드”중에 

“실 당김 방지 프로그램”을 

선택함.

(1) 제2침의 피치를 3으로 설정.
(2) 제1침、제 2침 현재의 

설정 피치를 0.5～1.0 좌우 
증가해야 함.

・ 침판 구멍이 기계침보다 상대적으로 너무 크지않은가?

1급 작은 침판 구멍으로 변경해야 합니다.
・ 노루발 홈의 너비가 너무 크지 않은가?

홈 너비가 침 꼬리로 좁은폭 원단을 누를수 있는 노루
발로 변경해야 합니다.

・ 노루발을 최대로 하강시킨 후 미싱을 작동시켰는가?

노루발을 최대로 하강시킨 후 미싱을 재작동 시킵니다.
・ 미싱 정지 전에 노루발을 들지 않았는가?

미싱 정지 후 노루발을 들어야 합니다.

73＊

73＊

67

81＊

15

20・33＊

31＊

20・34＊

33＊
67

34＊

6 봉제 시작시 매듭실이 
길 때

・ 사절 후 윗실 잔여실 머리가 너무 길지 않은가?

실 끼우개 텐션을 강하게 해야 합니다. 67
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현상 검사 및 조절 참조페이지
7 솔기가 고르지 않음.

0473M

・ 노루발 압력이 너무 약하지 않은가？

노루발 압력을 조절합니다.
・ 노루발 높이가 너무 낮지 않은가?

노루발 높이를 조절합니다.

・ 보빈에 기스가 나지 않았는가？

보빈이 손상되면 기름숫돌로 매끄럽게 갈거나 교체해야 
합니다.

67

75＊

8 대량 주름
(텐션이 강함)

0978M

・ 윗실 텐션이 너무 강하지 않은가？

윗실 텐션을 될수록 약하게 해야 합니다.

・ 밑실 텐션이 너무 강하지 않은가？

밑실 텐션을 될수록 약하게 해야 합니다.

・ 바늘 끝이 마모되지 않았는가？

바늘 끝이 마모되면 교체해야 합니다.

・ 기계바늘이 너무 굵지 않은가？

될수록 약한 바늘로 교체해야 합니다.

・ 실채기 스프링 텐션이 너무 강하지 않은가？
될수록 실채기 스프링 텐션을 약하게 해야 합니다.

・ 실채기 스프링 작업범위가 너무 크지 않은가？

될수록 실채기 스프링 위치를 낮게해야 합니다.

・ 노루발 압력이 너무 크지 않은가？
노루발 압력을 조절해야 합니다.

・ 봉제 속도가 너무 빠르지 않은가？

조금씩 봉제 속도를 늦춰야 합나다.

・ 톱니 경사도가 적당한가?
톱니 앞부분을 조금 낮춰야 합니다.

66

66

73＊

72＊

67

22・28＊

76＊

9 봉제 시작 시 밑실이 얽
히고 감기는 현상
사절 시 보빈 공회전

밑실

0751M

・ 밑실 당길때 보빈 회전 방향이 정확한가？

보빈을 설치하여 가마와 반대 방향으로 회전시
켜야 합니다.

・ 보빈에 감은 실 양이 너무 많지 않은지？

보빈 감은 양이80%를 초과해서는 
안됩니다.

・ 가마 공회전 방지 스프링을 설치했는지？

가마 공회전 방지 스프링을 부착합니다.

・ 보빈 작동이 막힘이 없는가？

보빈 작동이 원활하지 않으면 보빈을 바꿔야

 합 

2124M

16

16

15

15
       합니다.
・ Brother 규정한 경합금 보빈 이외 기타 보빈을 사용했는가？

Brother규정한 보빈만 사용해야 합니다.
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현상 검사 및 조절 참조페이지
10 윗실과 밑실 단선

0471M

・ 바늘끝이 휘어졌는가？바늘끝이 마모되었는가？

바늘끝이 휘어지거나 끊어지면 교체해야 합니다.

・ 기계바늘을 정확하게 설치하였는가？

기계바늘을 정확하게 설치되어있지않으면 정확하게 설
치해야 합니다.

・ 미싱 실이 정확하게 통과되어 있는가？
    정확하게 통과되어 있지 않으면 정확하게 통과해야 합니다.

・ 가마부분이 충분히 매끄러운가？
    기름 양이 유량계 창 아래기준선까지 내려가면 윤활유를 첨가해야 
합니다.

・ 윗실이나 밑실 텐션이 약하거나 강하지 않은가？

윗실 혹은 아랫실 텐션을 조절해야 합니다.

・ 윗실이 실채기 스프링 작업범위에 따라 느슨해 지는가？

실채기 스프링  위치를 조절해야 합니다.

・ 가마, 톱니 혹은 기타 부품이 파손되지 않았는가？

이러한 부품이 파손되면 기름숫돌로 매끄럽게 갈거나 
파손 부품을 교체해야 합니다.。

・ 선로가 손상되었는가？

선로가 파손되면 사포로 갈아서 파손부품을 매끄럽게 
갈아야 합니다.

15

17

7

66

72＊

＊

＊

11 도매 봉제시 실 끊어짐 ・ 도메 봉제속도가 빠르지 않은가?

조작판으로 도메 봉제 속도를 낮춰야 합니다. 27・29
12 도메 봉제 피치가 봉제 방

향에 따라 틀리고 도메봉
제 앞부분이 불일치

메모리 스위치 201호로 조절해 주세요. 50＊

13 단부분 어시스트 부분 
실 거둠 불량

・ 톱니 높이가 일치한가?

톱니 높이를 증가해야 합니다.
75＊

14 단선 후 윗실이 기계바
늘에서 빠짐

・ 사절후의 윗실 잔여 실 길이가 적당한가?

실 끼우기 기계의 텐션을 약하게 해야 합니다.

・ 선로가 매끄럽지 못한가？

     알갱이 줄칼 혹은 사포로 선로를 매끄럽게 갈아야 합니다.
・ 비교적 매끄러운 실을 사용하엿는가?

침대 액슬 슬리브D 가이드를 오른쪽으로 돌리고 저항력
을 증가시켜야 합니다.

・ 사절 후 윗실이 기게바늘에서 빠질 때 아래 방법을 시도해 
보세요.1. 윗실 잔여 실밥을 확인해야 합니다.

2. 윗실 잔여 실밥 길이를 다시 조절해야 합니다.
3. BEST PFM모드를 길게 눌러 사절처리 프로그램으로 이동합니다.

(1) 1침 전 피치를 삭제합니다.
(2) 최종 침과 1침전 회전속도를 감소합니다.

제1침의 피치

제2침의 피치

67

67
34＊
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15 사절 후 윗실이 원단표

면에 드러남.

・ 사절 후 위실이 원단 표면 한쪽에 드러남.

1. 사절 시 피치를 증가합니다.
2. 봉제 완료처리의 톱니 방향을↑로 합니다.

마지막 1침전1 침의 피치와 회전속도

마지막1침의 피
치와 회전속도

봉제 중지 처
리의 톱니방향

사절 시 피치

34＊

16 사절처리가ON일때 봉제 
완료시 스티치가 목표치
를 벗어날때

・ 사절처리 프로그램으로 최종침 전1침을 삭제합니다.
・ 사절처리 프로그램으로 최종침과 최종침 전1침을 축소합니
다.

・ 사절처리 프로그램으로 봉제 완료처리의 톱니 방향을↑로 
합니다.

도메 봉제 시
・ 도메 봉제의 최종침수(D)를 1침 감소시킵니다.

34＊
(93-15)

29＊

17 사절 처리가ON시 ，사
절 전 밀침（최종침과 
최종침 전1침）으로 깔
끔한 효과를 보기 어려
울때 

・ 사절처리 프로그램으로 피치를 확대시킵니다.

・ 사절처리 프로그램으로 속도를 낮춥니다.
34＊

(93-15)

18 원단 뒷면의 잔여 실밥
이 길 때

・ 사절처리를 ON으로 합니다.

사절처리가 ON일때 실밥을 한층 더 짧게 자르려 할 때
・ 사절 칼의 교합위치가 침구멍 직하 방향에 있는지를 확인
합니다.

・ 사절처리 프로그램으로 사절전 밀침의 피치（최종침과 최
종침 전 1침）를 축소해야 합니다.

・ 请用切线处理程序缩小切线时的针码。

34＊

81＊
34＊

(93-15)

19 사절처리가 ON일때 원
단 뒷면의 잔여 실밥이 너
무 짧을때

・ 사절처리 프로그램으로 사절 시 피치를 확대합니다. 34＊
(93-15)

20 봉제 완료시 실이 풀어
지는것을 방지하기 위하
여
的松开

・ 사절 처리를ON으로 하고 사절처리 프로그램으로 봉제 완료 
처리의 톱니방향을↑로 합니다.

34＊
(93-15)

21 사절이 정확하지 않음
(윗실과 밑실이 균일하게 
잘라지지 않을때)

・ 고정칼 혹은 사용칼의 칼부분이 손상되거나 마모되지 않았
는가？

고정칼 혹은 사용칼을 교체해야 합니다.

・ 상하 칼 교합량이 부족하지 않은지를 확인합니다.

하칼 칼 끝의 교합위치가 상칼 눈금 기호 위치에 이르
렀는지 조절해야 합니다.

81＊
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22 사절이 정확하지 않음

(윗실 혹은 밑실이 끊어지
지 않았을때)

0.1～0.3mm

0949D

・ 기계침을 정확하게 설치하였는가？

기계침이 정확하게 설치되지않았으면 정확하게 설치해
야 합니다.

・ 고정칼 혹은 사용칼이 마모되지 않았는가？

고정칼 혹은 사용칼을 교체해야 합니다.

・ 윗 사절칼을 앞으로 조금 기울여야 합니다.（0.1～0.3mm좌
우）
・ 상하칼의 교합량이 부족하지 않은가?

상칼 칼끝의 교합위치가 하칼 눈금 기호위치에 이르렀
는지 조절해야 합니다.

15

81＊

23 침 부러짐

0469M

・ 봉제 중 원단 투입 혹은 당김 시 힘이 과도하지 않았는가?

・ 기계침을 정확하게 설치하였는가？

기계침이 정확하게 설치되지않았으면 정확하게 설치해
야 합니다.

・ 바늘끝이 휘지 않았는가？바늘끝이 끊어지거나 침구멍이 막
히지 않았는가？

기계침을 교체해야 합니다.

・ 기계침과 가마의 동기화가 적합한가?
침대 높이를 조절해야 합니다.

기계바늘과 가마 끝 사이 간격을 조절해야 합니다.
・ 톱니로 말하자면 기계바늘 차례가 빠르지 않은가?

기계바늘 차례를 늦게 조절해야 합니다.

・ “특수궤적”키의 No.2、No.3사용을 시도해 보세요.
     주의

・바늘이 부르져서 봉제물에 들어가면 크게 위험할수 있으
니 반드시 바늘전체 잔해를 찾아내야 합니다.

・ 기계바늘 기록을 보류하세요. 저희는 제조자 책임법에 
따라 기계바늘을 관리할것을 추천합니다.

15

79＊
＊

78＊
64

24 유량계 창(1)의 유량위치
가 보이지 않음

0923D

・ 기름박스의 유량이 너무 적지 않은가？

윤활유를 보충합니다. 7

25 무릎올림 노루발 자루는 
노루발을 올릴수 없음.

・ 비사절 상태에서 침상위치 사용시 다리로 무릎올림 노루발 
자루를 가동시키는가?

사절기능을 사용하세요.
・ 미상 정지전에 다리로 무릎올림 노루발 자루를 가동시키는
가?

请调整松线切换板向上方调整，延迟松线时间。26 실채기 스프링 지정대가 
실채기와 교합됨.

・ 실을 느슨하게 하여 교환판이 위로 향하게 조절하고 느슨하
게 하는 시간을 연장시켜야 합니다.
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27 전원을 넣고 발판 밟았

을때 미싱이 작동하지 
않음.

・ 전원플러그가 제어박스에서 분리
되지 않았는가？

플러그를 단단하게 합니다.

・ 조작판이“봉제할수 있는 화면
”이외의 화면이 맞는가?

조작판을 홈화면 등
“봉제 가능 화면”으로 해야한다.

0924D

11・12

60

28 미싱이 고속으로 작업할
수 없음.

・ 봉제 속도 설정과 거꾸로 봉제 보강속도 설정이 정확한가？

고속으로 설정해야 합니다. 27~29

29 봉제 과정중 미싱 작동 
정지

・ “규정 거리 봉제”의 봉제 패턴을 설정하였는가?

메인부분 설정모드를“규정거리 봉제”이외의 봉제 패
턴으로 설정해야 합니다.

・ 전원 전압이 너무 낮지 않은가？

전원을 검사합니다.

(전선이 너무 길거나 단일 콘센트로 많은 전기를 접입하면 
전압이 하강하여 리셋기능을 활기시켜 미싱 작동 정지시
킵니다. 전원 전압이 본래 정상적인 경우도 해당됩니다.)

24・28

＊

30 조작판 디스플레이에 어
떤 그림도 나타나지 않
음.

・ 전원 플러그가 제어박스에서
분리되었는가？

플러그를 꼭 껴넣으세요.

・ 제어박스 내 조작판 플러그가 분리되었는가?

플러그를 꼭 껴넣으세요.

0924D

0925D

11・12

8

31 전원 스위츠가 ON일때 
조작판의 표시창에“유
지 첨가”가 반짝임.

・ 이 표시는 그리스 첨가 해야 되는 안내입니다.

그리스를 첨가합니다. ＊
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